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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สิ่งทอสําหรับสถานพยาบาล

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดคุณภาพผลิตภัณฑสิ่ งทอสําหรับสถานพยาบาล ไดแก
ผลิตภัณฑสิ่งทอสําหรับเตียงนอน ผาปองกันที่นอนและปลอกที่นอน ผาหม ผาเช็ดตัว เสื้อผาผูปวย
เสือ้ผาผูปวยเดก็ออน  และเสือ้ผาบคุลากรในสถานพยาบาล

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไมครอบคลุมผลิตภัณฑสิ่ งทอที่ ใชกับการผาตัดและเสื้ อผาที่ ใช
เพือ่การปองกัน (protective clothing)

2.  บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ผลิตภัณฑสิ่งทอสําหรับเตียงนอน  (bed textiles) หมายถึง  สิ่งทอสําหรับใชบนเตียงนอน  เชน  ผาปูที่นอน

ปลอกหมอน   ปลอกหมอนขาง  ผาคลมุท่ีนอน (mattress covers) ผาคลุมเตยีง (bed spreads)  ผาขวางเตยีง
(draw sheet)  ปลอกผานวม

2.2 สิง่ทอปองกันที่นอน (mattress protector against liquids) หมายถึง  ผลิตภณัฑสิง่ทอท่ีคลมุท่ีนอนทีใ่ชสําหรบั
ปองกนัของเหลวซึมผาน

2.3 ผาหม  (blanket) หมายถึง ผลติภัณฑสิง่ทอท่ีใชบนเตียงเพื่อคลุมรางกายใหอุน
2.4 ผาเช็ดตัว (towel) หมายถึง ผาที่ใชซับหรอืเช็ดตัวใหแหง
2.5 เสื้อผาผูปวยเด็กออน (baby clothing)  หมายถึง  เสื้อผาซึ่งสถานพยาบาลจัดเตรียมใหเด็กตั้งแตแรกเกิด

ถึง 24 เดือน สวมใสระหวางพักรักษาตัว
2.6 เสื้อผาผูปวย (patient's clothing) หมายถึง เสื้อผาซึ่งสถานพยาบาลจัดเตรียม ใหผูปวยสวมใสระหวาง

พกัรกัษาตวั
2.7 เสือ้ผาบคุลากรในสถานพยาบาล (staff clothing)  หมายถงึ เสือ้ผาทัว่ไปสาํหรบับคุลากรในสถานพยาบาล สวมใส

แตไมใชเสือ้ผาที่ใชเพือ่การปองกัน
2.8 สวนประกอบของผลติภณัฑสิง่ทอ (accessories) หมายถงึ   สวนประกอบทัง้หมดทีไ่มใชวสัดหุลักของผลติภณัฑ

เชน กระดุม ซิป  ยางยืด
2.9 ความตานแรงดันทะลุ (bursting strength) หมายถึง แรงดันที่ทําใหผาขาด ไดจากคาเฉลี่ยแรงดันทะลุ

ลบดวยคาแรงดนัของไดอะแฟรม
2.10 ความคงทนของสี (colour fastness) หมายถึง ความคงทนของสีของสิ่งทอตอสิ่งตาง ๆ ซึ่งอาจไดรับ

ระหวางกระบวนการผลิตหรือการใชงาน โดยประเมินการเปลี่ยนแปลงของสีและการเปอนสีบนผาขาว
และรายงานเปนระดบัของเกรยสเกลหรือระดบัผาขนสัตวสนี้ําเงนิมาตรฐาน
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2.11 การเปลี่ยนแปลงขนาด (dimensional change) หมายถึง การเปลี่ยนแปลงความยาวและความกวางของผา
เสื้อผา  และสิ่งทอประเภทอื่น ๆ   ซึ่งอาจเกิดขึ้นเมื่อผานกระบวนการซักและการทําใหแหง ตามท่ีกําหนด

2.12 ความหนวงไฟ  (flame retardance) หมายถึง  สมบตัขิองวสัดุทีม่ีการลุกไหมอยางชา ๆ   หรอื  หยดุการลุกไหม
หรือ ปองกันการลุกไหม

2.13 การขึ้นเม็ด (pilling) หมายถึง การเกิดปุมเสนใยเล็ก ๆ  บนผิวผา
2.14 แรงดึง (tensile strength)หมายถึง คาแรงดึงสูงสุดที่ ถูกบันทึกในการดึงชิ้ นทดสอบจนถึงจุดขาด

หรือ คาแรงดงึที่จุดขาดของชิ้นทดสอบ
หมายเหตุ แรงดึงสูงสุดและแรงดึงที่จุดขาดอาจไมเทากัน  ในกรณีที่ดึงจนถึงจุดคราก (yield point) แลวช้ินทดสอบ

ยังคงยืดตอและแรงดึงลดลง กรณีนี้แรงดึงท่ีจุดขาดจะนอยกวาแรงดึงสูงสุด

2.15 การซึมผานของน้ํา (water penetration) หมายถึง การวัดความตานทานน้ําซึมผานผาเมื่อทดสอบดวย
เคร่ืองทดสอบแบบความดนัน้ําสถิต (hydrostatic pressure test equipment)

3.  ประเภท

3.1 สิ่งทอสําหรับสถานพยาบาล   แบงเปน  7 ประเภท   ไดแก
3.1.1 ผลิตภัณฑสิ่ งทอสําหรับเตียงนอน เชน ผาปูที่นอน ปลอกหมอน ผาคลุมที่นอน ผาคลุมเตียง

ผาขวางเตยีง ปลอกผานวม
3.1.2 สิง่ทอปองกนัทีน่อน
3.1.3 ผาหม
3.1.4 ผาเชด็ตวั
3.1.5 เสือ้ผาผูปวยและเสือ้ผาผูปวยเดก็ออน
3.1.6 เสือ้ผาบคุลากรในสถานพยาบาล

4.  ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ความกวางและความยาว
ตองเปนไปตามทีร่ะบุไวทีฉ่ลาก โดยมคีวามคลาดเคล่ือนไมเกนิทีก่ําหนด ดงันี้

4.1.1 ผาปทูีน่อนแบบรดัมมุ
ดานกวาง ดานยาวและความยาวของสวนรดัมมุคลาดเคล่ือนไดไมเกนิรอยละ

4.1.2 ผาปทูีน่อนแบบไมรดัมมุ
ดานกวางและดานยาวคลาดเคล่ือนไมเกนิรอยละ

4.1.3 ปลอกหมอน
ดานกวางและดานยาวคลาดเคล่ือนไมเกนิรอยละ

4.1.4 ผาหมและผาเชด็ตวั
ดานกวางและดานยาวคลาดเคลือ่นไมเกินรอยละ   5

การตรวจสอบตาม มอก. 121 เลม 10  มอก. 121 เลม 11 และมอก. 962

+ 5
0

+ 5
0

+ 5
0
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5.  วัสดุ

5.1 ผา
5.1.1 ผาทําจากเสนใยชนดิเดยีว  ตองเปนไปตามทีร่ะบุไวทีฉ่ลาก

ผาทําจากเสนใยผสม  ตองเปนไปตามท่ีระบุไวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นของอตัราสวนผสม
ของเสนใย ไมเกิน รอยละ  3
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก.121 เลม 26

5.1.2 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ใหเปนไปตามท่ีกําหนดในตารางที ่1

ตารางที่ 1  คุณลักษณะดานความปลอดภัย
(ขอ 5.1.2)

หมายเหตุ 1 หมายถึง เสื้อผาผูปวยเด็กออน
2 หมายถึง ผลิตภัณฑสิ่งทอสําหรับสถานพยาบาลอื่นๆ
3 หมายถึง แอโรแมติกแอมีน 24  ตัว รายละเอียดตามภาคผนวก ก.

ผาชนิดที่ 1
1

ผาชนิดที่ 22

1 ความเปนกรด-ดาง - 4.0 ถึง 7.5 4.0 ถึง 7.5 ISO 3071

ปริมาณฟอรมาลดีไฮด มิลลิกรัม

นอยกวา ตอกิโลกรัม

(mg/kg)

อนุภาคโลหะหนัก มิลลิกรัม

นอยกวา ตอกิโลกรัม

-   ตะกั่ว (mg/kg) 0.2 1.0

-   แคดเมียม 0.1 0.1

-   โครเมียมท้ังหมด 1.0 2.0

-   โครเมียม (VI) 0.5 0.5

-   ทองแดง 25.0 50.0

สีเอโซ (azo dye)ที่ให มิลลิกรัม EN 14362 part 1

แอโรแมติกแอมีน (aromatic amine)3 ตอกิโลกรัม EN 14362 part 2

 ไมเกิน (mg/kg)

สกัดดวยสารละลายเหงื่อตาม  

ISO 105 – E04 ,  Test Solution II  

แลวนํามาวัดดวย  Atomic 

Absorption Spectrometer (AAS)  

หรือ Inductively Coupled Plasma 

Atomic Emission Spectrometry 

(ICP)  สําหรับตะกั่ว แคดเมียม 

โครเมียมท้ังหมด และทองแดง 

สวนโครเมียม (VI) วัดดวย  

UV-VIS Spectrophotometer

3

4 30 30

วิธีทดสอบ

2 20 75 ISO  14184  Part 1

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย
เกณฑที่กําหนด
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5.2 ดายเยบ็
5.2.1 ตองมีความคงทนของสีตอการซัก (ยกเวนดายเย็บสีขาว) ไมนอยกวา เกรยสเกลระดับ 4 สําหรับ

การเปลีย่นสี  และไมนอยกวาเกรยสเกลระดับ 3-4 สําหรับการเปอนสี
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก.121 เลม 3

6.  คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
6.1.1 ผาตองสะอาด และไมมีขอบกพรอง  เชน ขาดเปนรู  รอยเปอน ดาง  สีไมสมํ่าเสมอ

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ
6.1.2 การเย็บ ตองเรียบรอย ประณีต และใชฝเข็มไมนอยกวา 10 ฝเข็ม ตอความยาว 25 มิลลิเมตร

สําหรับสิง่ทอสถานพยาบาลทุกประเภท ยกเวน ผาหมและผาเชด็ตวั   ใหจํานวนฝเขม็เปนไปตามขอตกลง
ของผูเกี่ยวของ
การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

6.1.3 สวนประกอบอื่น ๆ ที่ ไมใชวัสดุหลัก ตองมีความเหมาะสมกับผลิตภัณฑ และไมมีขอบกพรอง
ที่มีผลตอการใชงาน เชน กระดุมตองไมแตกบิดเบี้ยว ซิปตองรูดไดลื่นโดยไมติดขัด ตัวเลื่อนซิปตองมี
สสีมํ่าเสมอ
การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิและการดงึ

6.2 คณุลกัษณะทางกายภาพ และความคงทนของสี
6.2.1 สิง่ทอสําหรับเตยีงนอน

ตองเปนไปตามตารางที่  2
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ตารางที ่2  คุณลักษณะทางกายภาพ และความคงทนของสีสําหรับผลิตภัณฑสิง่ทอสําหรับเตยีงนอน
(ขอ 6.2.1)

หมายเหต ุ   1 การเปลี่ยนแปลงขนาด + หมายถึง การยืดตัว - หมายถึง การหดตัว
2 ไมตองทดสอบผาท่ีมีสารหนวงไฟ

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

การเปลี่ยนแปลงขนาดภายหลังการซัก มอก.121เลม 21

 1 ครั้ง1 
 ในแตละแนว  ไมเกิน

- ผาทอ

-เสนใยฝายรอยละ 100

-เสนใยผสม

แนวยาว แนวกวาง

- ผาถัก +2 ถึง -5 +5 ถึง -8

2 การเปลี่ยนแปลงขนาดเมื่อไดรับความรอน

ในแตละแนว  ไมเกิน 

(ไมใชกับ ฝาย 100 %)

รอยละ ขอ 10.2

แรงดึงขาด (สําหรับผาทอ) ในแตละแนว นิวตัน

ไมนอยกวา (N)

กิโลพาสคัล

(kPa)

5 การขึ้นเม็ด  ไมนอยกวา ระดับ

  - ผาทอ

  - ผาถัก

6 ความคงทนของสีตอการซักไมนอยกวา เกรยสเกล มอก.121 เลม 3

  -  การเปลี่ยนสี ระดับ

  -   การเปอนสี

7 ความคงทนของสีตอเปอรออกไซด 

(peroxide) ไมนอยกวา

เกรยสเกล

ระดับ
ISO 105 – N02

8 ความคงทนของสีตอไฮโปคลอไรท2 

(hypochlorite) ไมนอยกวา

เกรยสเกล

ระดับ
ISO 105 – N01

ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล

(ยกเวนทําจากผาสีขาว)  ไมนอยกวา ระดับ

  -   สภาพแหง

  -   สภาพเปยก

10 ความคงทนของสีตอเหง่ือ ไมนอยกวา เกรยสเกล มอก.121 เลม 4

  -  การเปลี่ยนสี ระดับ

  -   การเปอนสี

4

3-4

4

3-4

3-4

3

9 มอก.121 เลม 5

3-4

3

ISO 12945-2

4

3

4 ความตานแรงดันทะลุ (สําหรับผาถัก) 

ไมนอยกวา

600 มอก.121เลม 19

 3 400 มอก.121เลม 9

± 5

± 2

(ซักท่ีระดับปกติ อุณหภูมิ 

(60 + 3) องศาเซลเซียส 

และอบแหงดวยเคร่ืองอบผา

แบบถังหมุนที่ภาวะการทําให

แหงระดับปกติ)

เกณฑที่กําหนด

1 รอยละ

± 7
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6.2.2 สิง่ทอปองกนัทีน่อน
ตองเปนไปตามตารางที่  3

ตารางที ่3  คณุลกัษณะทางกายภาพและความคงทนของสสีําหรบัสิง่ทอปองกนัทีน่อน
(ขอ 6.2.2)

หมายเหต ุ   1 การเปลี่ยนแปลงขนาด + หมายถึง การยืดตัว - หมายถึง การหดตัว
2 ไมตองทดสอบผาท่ีมีสารหนวงไฟ

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบ

มอก.121เลม21

(ซักที่ระดับปกติ อุณหภูมิ (60 ± 3) 

องศาเซลเซียส และอบแหงดวย

เครื่องอบผาแบบถังหมุนที่ภาวะ 

การทําใหแหงระดับปกติ)

กิโลพาสคัล

(kPa)

ความตานน้ําซึมผาน

ไมนอยกวา

ความคงทนของสีตอการซัก เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

  -  การเปลี่ยนสี 3-4

  -   การเปอนสี 3-4

ความคงทนของสีตอเปอรออกไซด เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

เกรยสเกล

ระดับ

ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล

(ยกเวนทําจากผาสีขาว)  ไมนอยกวา ระดับ

  -   สภาพแหง 3-4

  -   สภาพเปยก 3

ความคงทนของสีตอเหงื่อ        

ไมนอยกวา

เกรยสเกล

ระดับ

  -  การเปลี่ยนสี 4

  -   การเปอนสี 3-4

7 มอก.121 เลม 5

8 มอก.121 เลม 4

6 ความคงทนของสีตอไฮโปคลอไรท2  ไม

นอยกวา

3 ISO 105 – N01

4 มอก.121 เลม 3

5 3-4 ISO 105 – N02

3 เซนติเมตรน้ํา 300 มอก.121 เลม 23

2 ความตานแรงดันทะลุ          

(สําหรับผาถัก)  ไมนอยกวา

600 มอก.121 เลม 19

1 การเปลี่ยนแปลงขนาดภายหลัง 

การซัก 1 ครั้ง 1  ในแตละแนว      

ไมเกิน

รอยละ ± 5



-7-

มอก. 2501-2553

6.2.3 ผาหม
ตองเปนไปตามตารางที่  4

ตารางที ่4  คณุลักษณะทางกายภาพและความคงทนของสสีําหรบัผาหม
(ขอ 6.2.3)

หมายเหต ุ   1 การเปลี่ยนแปลงขนาด + หมายถึง การยืดตัว - หมายถึง การหดตัว
2 ไมตองทดสอบผาท่ีมีสารหนวงไฟ

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

มอก.121 เลม 21

-    ผาทอ

- เสนใยฝายรอยละ 100

- เสนใยผสม

-   ผาถัก

แรงดึงขาด (สําหรับผาทอ) นิวตัน แนวยืน แนวพุง

ไมนอยกวา (N) 300 250

3 ความตานแรงดันทะลุ        

(สําหรับผาถัก) ไมนอยกวา

กิโลพาสคัล

(kPa)

มอก.121 เลม 19

ความคงทนของสีตอการซัก เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

  -  การเปลี่ยนสี

  -   การเปอนสี

ความคงทนของสีตอเปอรออกไซด เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

ความคงทนของสีตอไฮโปคลอไรท2

 ไมนอยกวา

ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล

(ยกเวนทําจากผาสีขาว) 

ไมนอยกวา

ระดับ

  -   สภาพแหง

  -   สภาพเปยก

4

3

เกรยสเกล

ระดับ

เกณฑที่กําหนด

± 7

± 5

  ± 10

6 ISO 105 – N01

7 มอก.121 เลม 5

3

มอก.121 เลม 3

5 ISO 105 – N02

4

3-4

3-4

4

(ซักที่ระดับปกติ อุณหภูมิ (60 ± 3)    

องศาเซลเซียส และอบแหงดวย

เครื่องอบผาแบบถังหมุนที่ภาวะ

การทําใหแหงระดับปกติ)

2 มอก.121 เลม 9

600

1 รอยละการเปลี่ยนแปลงขนาดภายหลัง  

การซัก 1 ครั้ง 1 ในแตละแนว     

ไมเกิน
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6.2.4 ผาเชด็ตวั
ตองเปนไปตามตารางที ่5

ตารางที ่5  คณุลักษณะทางกายภาพและความคงทนของสสีําหรับผาเช็ดตวั
(ขอ 6.2.4)

หมายเหตุ 1 ไมตองทดสอบผาท่ีมีสารหนวงไฟ

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

นิวตัน แนวยืน แนวพุง

(N) 300 250

กิโลพาสคัล

 (kPa)

ความคงทนของสีตอการซัก เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

  -  การเปล่ียนสี

  -   การเปอนสี

4 ความคงทนของสีตอเปอรออกไซด 

ไมนอยกวา

เกรยสเกล

ระดับ
ISO 105 – N02

ความคงทนของสีตอไฮโปคลอไรท1 เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล

(ยกเวนทําจากผาสีขาว) ไมนอยกวา ระดับ

  -   สภาพแหง

  -   สภาพเปยก

ความคงทนของสีตอเหงื่อ เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

  -  การเปล่ียนสี

  -   การเปอนสี

มอก.121 เลม 5

3-4

5 3 ISO 105 – N01

1 แรงดึงขาด (สําหรับผาทอ) ไมนอยกวา มอก.121เลม 9

2 ความตานแรงดันทะลุ (สําหรับผาถัก)       

 ไมนอยกวา

600 มอก.121 เลม 19

7 มอก.121 เลม 4

4

3-4

3-4

6

3

3

4

3-4

มอก.121 เลม 3

เกณฑที่กําหนด
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6.2.5 เสือ้ผาผูปวยและเสือ้ผาผูปวยเดก็ออน
ตองเปนไปตามตารางที ่6

ตารางที ่6  คุณลกัษณะทางกายภาพและความคงทนของสีสําหรับเสื้อผาผูปวยและเสือ้ผาผูปวยเด็กออน
(ขอ 6.2.5)

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

มอก.121 เลม 21

-    ผาทอ

- เสนใยฝายรอยละ 100

- เสนใยผสม

-   ผาถัก

แรงดึงขาด (สําหรับผาทอ) นิวตัน

ไมนอยกวา (N)

3 ความตานแรงดันทะลุ        

(สําหรับผาถัก) ไมนอยกวา

กิโลพาสคัล

(kPa)

มอก.121 เลม 19

4 การขึ้นเม็ด  ไมนอยกวา ระดับ ISO 12945-2

5 ความคงทนของสีตอแสงซีนอนอารก

ไมนอยกวา

ผาขนสัตว

สีน้ําเงิน

มาตรฐาน

ระดับ

มอก.121 เลม 2

ความคงทนของสีตอการซัก เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

  -  การเปล่ียนสี

  -   การเปอนสี

ความคงทนของสีตอเปอรออกไซด เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

4

4

7 3-4 ISO 105 – N02

2 มอก.121 เลม 9

600

6 มอก.121 เลม 3

4

3-4

400

(ซักท่ีระดับปกติ อุณหภูมิ (60 ± 3)    

องศาเซลเซียส และอบแหงดวย

เครื่องอบผาแบบถังหมุนที่ภาวะ

การทําใหแหงระดับปกต)ิ
± 7

± 5

+ 4 ถึง -8

เกณฑที่กําหนด

1 การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลัง  

การซัก 1 ครั้ง 1 ในแตละแนว     

ไมเกิน

รอยละ
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ตารางที่ 6  คุณลักษณะทางกายภาพและความคงทนของสีสําหรับเสือ้ผาผูปวยและเสือ้ผาผูปวยเดก็ออน (ตอ)
(ขอ 6.2.5)

หมายเหตุ 1 การเปลี่ยนแปลงขนาด + หมายถึง การยืดตัว  -  หมายถึง การหดตัว
2 ไมตองทดสอบผาที่มีสารหนวงไฟ

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

ความคงทนของสีตอไฮโปคลอไรท
2

 ไมนอยกวา

ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล

(ยกเวนทําจากผาสีขาว) 

ไมนอยกวา

ระดับ

  -   สภาพแหง

  -   สภาพเปยก

10 ความคงทนของสีตอเหงื่อ ไมนอยกวา เกรยสเกล มอก.121 เลม 4

  -  การเปล่ียนสี ระดับ

  -   การเปอนสี

8 เกรยสเกล

ระดับ

3 ISO 105 – N01

9 มอก.121 เลม 5

4

3

4

3-4

เกณฑที่กําหนด
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6.2.6 เสือ้ผาบคุลากรในสถานพยาบาล
ตองเปนไปตามตารางที ่7

ตารางที ่7  คุณลกัษณะทางกายภาพและความคงทนของสีสําหรับเสือ้ผาบุคลากรในสถานพยาบาล
 (ขอ 6.2.6)

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

มอก.121 เลม 21

-    ผาทอ

- เสนใยฝายรอยละ 100

- เสนใยผสม

-   ผาถัก

แรงดึงขาด (สําหรับผาทอ) นิวตัน

ไมนอยกวา (N)

3 ความตานแรงดันทะลุ        

(สําหรับผาถัก) ไมนอยกวา

กิโลพาสคัล

(kPa)

มอก.121 เลม 19

4 การขึ้นเม็ด  ไมนอยกวา ระดับ ISO 12945-2

5 ความคงทนของสีตอแสงซีนอนอารก

ไมนอยกวา

ผาขนสัตว

สีน้ําเงิน

มาตรฐาน

ระดับ

มอก.121 เลม 2

ความคงทนของสีตอการซัก เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

  -  การเปล่ียนสี

  -   การเปอนสี

ความคงทนของสีตอเปอรออกไซด เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

เกณฑที่กําหนด

1 การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลัง  

การซัก 1 ครั้ง 1 ในแตละแนว     

ไมเกิน

รอยละ

(ซักท่ีระดับปกติ อุณหภูมิ (60 ± 3)    

องศาเซลเซียส และอบแหงดวย

เครื่องอบผาแบบถังหมุนที่ภาวะ

การทําใหแหงระดับปกต)ิ
± 7

± 5

+ 4 ถึง -8

2 400 มอก.121 เลม 9

600

4

4

6 มอก.121 เลม 3

4

4

7 3-4 ISO 105 – N02
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ตารางที่ 7  คุณลักษณะทางกายภาพและความคงทนของสีสําหรับเสือ้ผาบุคลากรในสถานพยาบาล (ตอ)
(ขอ 6.2.6)

หมายเหตุ 1 การเปลี่ยนแปลงขนาด + หมายถึง การยืดตัว  -  หมายถึง การหดตัว
2 ไมตองทดสอบผาที่มีสารหนวงไฟ

6.3 คุณลักษณะพเิศษ  (ถามี)
6.3.1 การตานแบคทเีรยี (antibacterial activity)

6.3.1.1 ตองมปีระสทิธิภาพดี
การทดสอบใหทําโดยซักตัวอยาง 1 ครั้ง ตาม มอก. 121 เลม 21 (ซักที่ระดับปกติ อุณหภูมิ
(40 3)  องศาเซลเซยีส และอบแหงดวยเคร่ืองอบผาแบบถงัหมุนทีภ่าวะการทาํใหแหงระดบัปกต)ิ
หรือตามวิธีซักที่ระบุที่ฉลาก  และทดสอบตาม มอก. 121  เลม 29  หรือ

6.3.1.2 ตองมปีระสิทธิภาพในการยบัยัง้แบคทีเรยีใหมจีํานวนลดลงไดไมนอยกวารอยละ 99
การทดสอบใหทําโดยการซักตัวอยาง 1 ครั้ง ตาม มอก. 121 เลม 21 (ซักท่ีระดับปกติ อุณหภูมิ
(40  3) องศาเซลเซยีส และอบแหงดวยเครือ่งอบผาแบบถงัหมนุทีภ่าวะการทําใหแหงระดบัปกต)ิ
หรือตามวิธีซักที่ระบุที่ฉลาก  และทดสอบตาม มอก. 121 เลม 30

6.3.2 การตกแตงสําเรจ็ใหดแูลรักษางาย (easy care)
6.3.2.1 ลักษณะปรากฏของผาตองไมนอยกวา SA-2.0 (ยน ยับอยางเห็นไดชัด) สําหรบัผาทําจากเสนใย

ชนดิเดยีว
6.3.2.2 ลักษณะปรากฏของผาตองไมนอยกวา SA-3.0 (ไมเรียบ เสมือนไมผานการรีด) สําหรับผา

ทําจากเสนใยผสม
การทดสอบใหทําโดยซักตัวอยาง 5 ครั้ง ตามมอก. 121 เลม 21 (ซักที่ระดับปกติ อุณหภูมิ
(40  3)  องศาเซลเซยีส และอบแหงดวยเครือ่งอบผาแบบถงัหมนุทีภ่าวะการทําใหแหงระดบัปกต)ิ
หรือตามวิธีซักท่ีระบุที่ฉลากและทดสอบตาม ISO 7768

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

ความคงทนของสีตอไฮโปคลอไรท
2

 ไมนอยกวา

ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล

(ยกเวนทําจากผาสีขาว) 

ไมนอยกวา

ระดับ

  -   สภาพแหง

  -   สภาพเปยก

10 ความคงทนของสีตอเหงื่อ ไมนอยกวา เกรยสเกล มอก.121 เลม 5

  -  การเปล่ียนสี ระดับ

  -   การเปอนสี

เกณฑที่กําหนด

8 เกรยสเกล

ระดับ

3

4

4

ISO 105 – N01

9 มอก.121 เลม 5

3-4

3
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6.3.3 การหนวงไฟ
เมื่อทดสอบตามมอก.121 เลม 31  แลว ตองมีคุณลักษณะการติดไฟชั้น 1 การติดไฟแบบปกติ

7.  การบรรจุ

7.1 สิง่ทอสําหรับสถานพยาบาลตองหุมหอใหเรียบรอยดวยวสัดทุีเ่หมาะสมและสะอาด

8.  เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่ ผลิตภัณฑ สิ่ งทอสําหรับสถานพยาบาลทุกหน วยอย างนอยต องมี เลข อั กษร หรือเครื่ องหมาย
แจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) ชนดิเสนใย และสวนผสมของเสนใย เปนรอยละ
(2) คณุลกัษณะพเิศษ (ถาม)ี
(3) คําแนะนําหรือคําเตอืนในการดูแลรักษาท่ีเหมาะสม อาจใชสัญลกัษณตาม มอก.766

8.2 ทีภ่าชนะบรรจผุลติภัณฑสิง่ทอสําหรับสถานพยาบาลหรอืท่ีฉลากอยางนอยตองมเีลข อักษร หรือเครือ่งหมาย
แจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2)  ประเภท
(3)  ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย เปนรอยละ
(4)  ความกวาง  ความยาว เปนเซนติเมตร หรือขนาด (ตามประเภทผลิตภัณฑ)
(5)  คุณลักษณะพิเศษ (ถามี)
(6)  คําแนะนําหรือคําเตือนในการดูแลรกัษาท่ีเหมาะสม อาจใชสัญลักษณตาม มอก.766
(7)  เดือน ปที่ทํา
(8)  ชื่อผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
(9) ประเทศที่ทํา
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตาม ภาคผนวก ข.
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10. การทดสอบ

10.1 ภาวะการทดสอบ
หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเก็บตวัอยางไวทีอุ่ณหภมูิ (20  2) องศาเซลเซยีส และความช้ืนสัมพทัธ
รอยละ (65  4) เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชั่วโมง แลวทดสอบในภาวะที่กําหนดในแตละมาตรฐาน
วธิีการทดสอบที่ใช

10.2 การเปลีย่นแปลงขนาดเมือ่ไดรบัความรอน
10.2.1 เครือ่งมอืและอุปกรณ

10.2.1.1  ตูอบ (hot air oven)  มีลักษณะการใชงาน  ดังนี้
(1) ควบคุมความชื้นสัมพัทธและวัดอัตราการไหลเวียนของอากาศได โดยมีการหมุนเวียน

อากาศอยางชา ๆ
(2) ควบคุมอุณหภูมิ ใหคงที่  ที่  (185  4) องศาเซลเซียส โดยขดลวดใหความรอนตอง

หุมฉนวน เพื่อไมใหเกิดการแผความรอนโดยตรงมายังชิ้นทดสอบและตองไมมีทองแดง
หรือโลหะผสมทองแดงภายในชองอบ

(3) ตูอบมีขนาดใหญเพียงพอสําหรับใสชิ้นทดสอบ โดยปริมาตรรวมของชิ้นทดสอบตอง ไมเกิน
รอยละ 10 ของปริมาตรชองอบ

(4) มีอุปกรณสําหรับแขวนชิ้ นทดสอบในแนวดิ่ ง ใหชิ้นทดสอบแตละชิ้นหางกันอยางนอย
10 มิลลิเมตร และหางจากผนังของชองอบอยางนอย 50 มิลลิเมตร

10.2.1.2 ไมบรรทัดเหลก็ มีความละเอยีดเปนมิลลิเมตร
10.2.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

10.2.2.1 ปรับภาวะชิน้ทดสอบขั้นตน (precondition)ที่อุณหภูมิ (50  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ
รอยละ (10 ถึง 25) จนชิ้นทดสอบอยูในภาวะสมดุล และปรับภาวะชิ้นทดสอบ (condition)
ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรั บทดสอบสิ่ งทอที่ อุ ณหภู มิ  (20  2) องศาเซลเซี ยส
ความชื้นสัมพัทธรอยละ (65  4) เปนเวลาอยางนอย 8 ชั่วโมงหรือจนชิ้นทดสอบอยู ใน
ภาวะสมดลุ
หมายเหตุ ภาวะสมดุลของชิ้นทดสอบ หมายถึง มวลของชิ้นทดสอบที่ชั่ งหางกันอยางนอย 2  ชั่วโมง

แตกตางกันไมเกิน รอยละ 0.25

10.2.2.2 ตัดชิ้นทดสอบขนาด 300 มิลลิเมตร  300 มิลลิเมตร จํานวน 2 ชิ้น ใหขอบขนานกับ
แนวดายยนืและดายพุง

10.2.2.3  ทําเครื่องหมายบนชิ้นทดสอบ  ตามรูปที่ 1
10.2.3 วธิีการทดสอบ

10.2.3.1 แขวนชิ้นทดสอบในตูอบ ใหหางจากผนังตูอบอยางนอย 50 มิลลิเมตร และใหอากาศไหลวน
รอบชิน้ทดสอบ
หมายเหตุ อาจแขวนชิ้นทดสอบโดยใชแทงกลมสอดเขาไปในชองท่ีตัดไวในชิ้นทดสอบ
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10.2.3.2 อบชิ้นทดสอบที่อุณหภูมิ (160  4) องศาเซลเซียส  เปนเวลา 15 นาที นําออกจากตูอบวางบน
พืน้เรยีบปลอยใหเยน็  และปรับภาวะชิน้ทดสอบในบรรยากาศมาตรฐานการทดสอบสิง่ทอ

10.2.3.3 วดัระยะระหวาง ก ข ค ง จ และ ฉ เชน ก ถงึ ก  ข ถงึ ข  ในแนวดายยนืและแนวดายพุงและบนัทกึผล
10.2.4 การคาํนวณและรายงานผล

คํานวณคาเฉลี่ยของระยะที่ วัดได 6 คาในแนวดายยืน และในแนวดายพุง คํานวณและรายงาน
การเปลีย่นแปลงขนาดในแนวดายยืน และ แนวดายพุงเทยีบกับระยะเดมิกอนการอบ หนวยเปนรอยละ
ดงันี้

การเปลี่ยนแปลงขนาด  =    ระยะหลังอบ (มิลลิเมตร) - ระยะกอนอบ (มิลลิเมตร)  100
   ระยะกอนอบ (มิลลิเมตร)

1  หมายถึง  ชองสอดแทงกลมสําหรับแขวนชิ้นทดสอบ
หมายเหต ุระยะกอนอบ  = 250 มิลลิเมตร

รปูที ่1 การทําเครือ่งหมายบนชิน้ทดสอบ
(ขอ 10.2.2.2)

  

หนวยเปนมลิลเิมตร
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ภาคผนวก ก.

รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี
(ขอ 5.1.2)

หมายเลข ซีเอเอส

(CAS number)

biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน

4-aminobiphenyl 4-แอมิโนไบฟนิล

xenylamine ซีนิลามีน

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน

3 95-62-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน

4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน

o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน

4-amino-2’,3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2’, 3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน

4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6 99-55-8 5-nitro-o-toluidine 5-ไนโทร-ออรโท-โทลูอิดีน

7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน

8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซ-ีเมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

4-4’-methylenedianiline 4,4’-เมทิลีนไดแอนิลีน

4-4’-diaminodiphenylmethane 4,4’-ไดแอมิโนไดฟนิลมีเทน

3,3’-dichlorobenzidine 3,3’-ไดคลอโรเบนซิดีน

3,3’-dichlorobiphenyl-4,4’-ylenediamine 3,3’-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4’-อิลีนไดแอมีน

3,3’-dimethoxybenzidine 3,3’-ไดเมทอกซีเบนซิดีน

o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน

3,3’-dimethylbenzidine 3,3’-ไดเมทิลเบนซิดีน

4,4’-bi-o-toluidine 4,4’-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13 838-88-0 4,4’-methylenedi-o- toluidine 4,4’-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน

6-methoxy—toluidine 6-เมทอกซ-ีเมตะ-โทลูอิดีน

p-cresidine พารา-ครีซิดีน

4,4’-methylenedi-bis-(2-chloro-aniline) 4,4’-เมทิลีน-บีส-(2-คลอโร-แอนิลีน)

2,2’-dichloro-4,4’-methylene-dianiline 2,2’-ไดคลอโร-4,4’-เมทิลีน-ไดแอนิลีน

16 101-80-4 4,4’-oxydianiline 4,4’-ออกซีไดแอนิลีน

17 139-65-1 4,4’-thiodianiline 4,4’-ไทโอไดแอนิลีน

15 101-14-4

12 119-93-7

14 120-71-8

10 91-94-1

11 119-90-4

5 97-56-3

9 101-77-9

ลําดับที่
ชื่อสาร

 (substance)
1 92-67-1
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รายชือ่แอโรแมตกิ แอมนี (ตอ)

หมายเลข ซีเอเอส

(CAS number)

o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน

2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน

o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน

2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน

4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน

P-aminoazobenzene พารา-แอมิโนเอโซเบนซีน

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน

24 87-62-7 2,6-xylidine 2,6-ไซลิดีน

22 60-09-3

18 95-53-4

21 90-04-0

ลําดับที่
ชื่อสาร

(substance)
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ภาคผนวก ข

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
 (ขอ 9.1)

ข.1 รุน ในที่นี้  หมายถึง ผลิตภัณฑสิ่งทอสําหรับสถานพยาบาลประเภทเดียวกัน มีสีเดียวกัน ทําจากวัสดุ
และกรรมวิธีการทําอยางเดียวกัน ที่ทําหรือซื้อขายหรือสงมอบในระยะเวลาเดียวกัน

ข.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่าํหนดตอไปนี ้ หรอือาจใชการชักตวัอยาง
อืน่ทีเ่ทียบเทากนัทางวชิาการกบัแผนท่ีกําหนดไว

ข.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความกวางและความยาว ลักษณะทั่วไป การบรรจุ
และเคร่ืองหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดยีวกนั ตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางท่ี ข.1
ข.2.1.2 จํานวนตั วอย างที่ ไม เปนไปตามข อ 4.1 ขอ 6.1 ข อ 7. และขอ 8. ในแตละรายการ

ต องไม เกินเลขจํานวนที่ ยอมรับที่ กําหนดในตารางที่  ข.1 จึ งจะถื อว าผลิตภัณฑ สิ่ งทอ
สําหรบัสถานพยาบาลรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่าํหนด

ตารางที ่ข.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบความกวางและความยาว  ลักษณะทัว่ไป
การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

ข.2.2 การชักตัวอย างและการยอมรับสําหรับการทดสอบ ผา ดายเย็บ คุณลักษณะทางกายภาพและ
ความคงทนของสี  และคณุลักษณะพเิศษ (ถามี)

ข.2.2.1 ใหใชตัวอยางจากขอ ข.2.1.1
หมายเหตุ ในการชกัตัวอยางเพือ่ตรวจสอบดายเย็บ  ใหใชตัวอยางรวมกับตัวอยางของผาสวนท่ีมกีารเย็บ

ข.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 5.2 ขอ 6.2 และขอ 6.3 (ถามี) จึงจะถือวาผลิตภัณฑ
สิง่ทอสําหรับสถานพยาบาลรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ข.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางผลิตภัณฑสิ่งทอสําหรับสถานพยาบาลตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และขอ ข.2.2.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวาผลติภณัฑสิง่ทอสําหรับสถานพยาบาลรุนนัน้เปนไป ตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

ชิ้น ชิ้น

  ไมเกิน  200    3 0

        201   ถึง   500 13 1

        501  ขึ้นไป 20 2

เลขจํานวนที่ยอมรับ


