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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วัสดุที่ใสในรางกายทางศัลยกรรม :

หมุดเกลียวโลหะยึดกระดูกหัวจมฐานทรงกรวย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุหมุดเกลยีวโลหะยดึกระดกูหัวจมฐานทรงกรวย

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 หมุดเกลียวโลหะยึดกระดูกหัวจมฐานทรงกรวย ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้ จะเรียกวา “หมุดเกลียว” หมายถึง

หมุดเกลียวที่มีลักษณะเปนหัวผาเดี่ยว หัวกากบาท หัวกากบาทรวมหลุมสี่แฉก หัวผาเดี่ยวรวมหลุมสี่แฉก
หรือหัวหลุมส่ีแฉก ใชรวมกับแผนโลหะยึดกระดูก เพื่อยึดตรึงกระดูกใหอยูกับท่ี และสามารถฟนฟูกลับสู
สภาพเดิมไดในระยะเวลาท่ีเหมาะสม  ในกรณีตาง ๆ  เชน กระดูกหัก แตก ราว

3. รหัสเกลียว

3.1 หมุดเกลียวมีเกลียว  2 แบบ และมีรหัสเกลียว  ดังนี้
3.1.1 เกลียวสมมาตร (symmetrical thread) รหัสเกลียว HC
3.1.2 เกลยีวอสมมาตร (asymmetrical thread) รหัสเกลียว HD

4. วัสดุ

4.1 ตองเปนเหล็กกลาเหนียวไรสนิมทีม่ีองคประกอบทางเคมแีละโครงสรางจลุภาคเปนไปตาม มอก.1432
4.2 ความทนการกัดกรอน

เมื่อทดสอบตาม ISO 3651-2 แลว ชิ้นทดสอบตองไมราวหรือมีรอยกัดกรอน
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5. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน

5.1 หมุดเกลียวแบบเกลยีวสมมาตร รหัสเกลียว HC
5.1.1 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของหมุดเกลียวหวัผาเดีย่ว (screws with single-slot drive connection)

ใหเปนไปตามรูปที่ 1 และตารางท่ี 1
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 1  หมุดเกลียวหัวผาเดี่ยว
(ขอ 5.1.1)

ตารางที่ 1  มิติของหมุดเกลียวหัวผาเดี่ยว
(ขอ 5.1.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

เสนผานศูนยกลางระบุ c a

d1 สูงสุด องศา

ตัวอยาง

ที่แนะนํา

เชน  60
๐

1)  ดูตารางที่ 3

4.62 - 6.1 1.25 - 1.4 1.5 - 2 5 1.6

รหัสเกลียว 1) d2 g h r2

HC 2.9
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5.1.2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของหมดุเกลยีวหวักากบาท (screws with cruciate-slot drive connection)
ใหเปนไปตามรูปที่ 2 และตารางท่ี 2
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที ่2   หมุดเกลียวหัวกากบาท
(ขอ 5.1.2)

ตารางที ่2  มิตขิองหมุดเกลยีวหัวหลุมกากบาท
(ขอ 5.1.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

เสนผานศูนยกลางระบุ
1) c a

d1 สูงสุด องศา

ตวัอยาง

ที่แนะนํา

เชน  60
๐

1)
  ดูตารางที่ 3

รหัสเกลียว d2 g h

1.6

r2

HC 3.5

3.9

4.2

5.8 - 6.5 1.25 - 1.4 1.5 - 2 6.35
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5.1.3 มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อนของหมุดเกลียวหัวกากบาทรวมหลุมส่ีแฉก (screws with combined
cruciate-slot and cross-recessed drive connection)
ใหเปนไปตามรูปที่ 3 และตารางท่ี 2
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 3  หมุดเกลียวหัวกากบาทรวมหลมุสีแ่ฉก
(ขอ 5.1.3)
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5.1.4 มติิและเกณฑความคลาดเคลื่อนของเกลยีวสมมาตร รหัสเกลียว HC
ใหเปนไปตามรูปที่ 4 และตารางท่ี 3
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด  0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 4  รูปเกลียวสมมาตรรหสัเกลียว HC
(ขอ 5.1.4)

ตารางที่ 3  มิติของเกลียวสมมาตรรหัสเกลียว HC
(ขอ 5.1.4)

                                                                                                   หนวยเปนมิลลิเมตร

P c

ต่ําสุด สูงสุด ต่ําสุด สูงสุด สูงสุด

HC 2.9 2.79       2.90 2.03 2.18 1.06

HC 3.5 3.43 3.53 2.51 2.64

HC 3.9 3.78 3.91 2.77 2.92

HC 4.2 4.09 4.22 2.95 3.25

รหัสเกลียวและเสนผาน

ศูนยกลางระบุของเกลียว

d1 d5

0.1
1.27
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5.2 หมุดเกลียวแบบเกลยีวอสมมาตร รหัสเกลียว HD
5.2.1 มติิและเกณฑความคลาดเคล่ือนของหมุดเกลยีวหวัผาเดีย่วรวมหลุมส่ีแฉก (screws with combined

single-slot and cross-recessed drive connection)
ใหเปนไปตามรูปที่ 5 และตารางท่ี 4
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

หนวยเปนมลิลเิมตร

รูปที่ 5  หมุดเกลียวหัวผาเดี่ยวรวมหลุมสี่แฉก
(ขอ 5.2.1)

ตารางที่ 4   มิติของหมุดเกลียวหัวผาเดี่ยวรวมหลุมสี่แฉก
(ขอ 5.2.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

เสนผานศูนยกลางระบุ
1) c a

d1 สูงสุด องศา

ตัวอยาง

ที่แนะนํา

เชน  60
๐

1)  ดูตารางที่ 5

1.8 - 2.1

รหัสเกลียว d2 g h

1.6HD                     4

                    4.5

6.75 - 7.35 1.25 - 1.4
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5.2.2 มติิและเกณฑความคลาดเคลือ่นของเกลียวอสมมาตร รหัสเกลียว HD
ใหเปนไปตามรูปที่ 6 และตารางท่ี 5
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 6  เกลียวอสมมาตรรหัสเกลียว HD
(ขอ 5.2.2)

ตารางที่ 5  มิติของเกลยีวอสมมาตรรหัสเกลียว HD
(ขอ 5.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

d1 d5 e P r b

0.03 0.03 องศา องศา

                    HD 4          4 1.59

                    HD 4.5          4.5 2.18
10

รหัสเกลียวและเสนผาน

ศูนยกลางระบุของเกลียว

0.12.92 45



-8-

มอก. 2516-2553

5.3 มติิและเกณฑความคลาดเคลือ่นของหมุดเกลยีวหวัหลมุส่ีแฉก
ใหเปนไปตามรูปที่ 7 และตารางท่ี 6
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 7  หมุดเกลียวหัวหลุมสี่แฉก
(ขอ 5.3)

ตารางที่ 6  มิติของหมดุเกลียวหัวหลุมสี่แฉก
(ขอ 5.3)

                 หนวยเปนมิลลิเมตร

d b n

สูงสุด

5 3.8 1.4
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6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
หมุดเกลียวตองปราศจากรอย แหวง หัก คดงอ หรือขอบแหลมคม
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

7. การบรรจุ

7.1 ใหบรรจุหมุดเกลียวในภาชนะบรรจุที่สะอาด ผนึกเรียบรอย สามารถปองกันการกระทบระหวางหมุดเกลียว
และความเสยีหายทีอ่าจเกิดขึ้นในระหวางการขนสงและการเกบ็รกัษา ถาเปนกรณปีราศจากเชือ้ ภาชนะบรรจุ
ตองสามารถรักษาสภาพปราศจากเชื้อไดตลอดระยะเวลาการเก็บ  หากเปดผนึกแลวสวนที่ผนึกนั้นตองไม
สามารถผนกึซ้ําไดอกี

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ทีภ่าชนะบรรจหุมดุเกลยีวทกุภาชนะบรรจ ุอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) คําวา “หมุดเกลียวโลหะยดึกระดกูหัวจมฐานทรงกรวย”
(2) ลักษณะหวั รหัสเกลียว และมิติ
(3) จาํนวน
(4) ในกรณทีี่มีคําวา “ปราศจากเชื้อ” ตองระบุวิธีฆาเชื้อ และเดือนปที่หมดอายุการฆาเชื้อ
(5) การเก็บรกัษา
(6) หามใชเมือ่ภาชนะบรรจุชํารดุ
(7) รหัสรุนทีท่ํา
(8) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.2 ทีภ่าชนะบรรจุรวมของภาชนะบรรจุหมดุเกลียว อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด
ตอไปนี้ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) คําวา “หมุดเกลียวโลหะยดึกระดกูหัวจมฐานทรงกรวย”
(2) ลักษณะหวั รหัสเกลียว และมิติ
(3) จาํนวน
(4) ในกรณทีี่มีคําวา “ปราศจากเชื้อ” ตองระบุวิธีฆาเชื้อ และเดือนปที่หมดอายุการฆาเชื้อ
(5) วธิีใชและเก็บรักษา
(6) คําเตอืนและขอควรระวงั
(7) รหัสรุนทีท่ํา
(8) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน
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9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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ภาคผนวก ก.
     การชกัตัวอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้  หมายถึง หมุดเกลียวที่ทําจากวัสดุชนิดเดียวกัน มีลักษณะหัวและรหัสเกลียวแบบเดียวกัน
และเสนผ านศูนยกลางระบุของเกลียวขนาดเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธี เดี ยวกัน ที่ ทําหรือสงมอบ
หรือซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8. ตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับ

ทีก่ําหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถอืวาหมุดเกลียวรุนนั้นเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

 ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบมติิ
ก.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.2
ก.2.2.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 5. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับที่กําหนด

ในตารางที่ ก.2 จงึจะถอืวาหมุดเกลียวรุนนั้นเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ก.2 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบมติิ
(ขอ ก.2.2)

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

       ไมเกิน 200              3 0

          เกิน 200            13 1

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

ตัว ตัว

       ไมเกิน   200              5 0

          เกิน   200            20 1



-12-

มอก. 2516-2553

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันใหน้ําหนักรวมไมนอยกวา 100 กรัม ในกรณีที่ตัวอยาง

ไมเพยีงพอ ใหชักตวัอยางจากรุนเดยีวกนัเพิม่จนไดตัวอยางเพียงพอสําหรับทดสอบ
ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ จงึจะถอืวาหมุดเกลยีวรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางหมุดเกลียวตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทุกขอ จึงจะถือวาหมุดเกลียว
รุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.
    ความสมัพนัธของมาตรฐานหมดุเกลยีวยดึกระดกู  แผนโลหะยดึกระดกู  และอปุกรณทีเ่กีย่วของ

(ขอมูล)

มาตรฐานหมุดเกลยีวยึดกระดูก แผนโลหะยดึกระดูก และอปุกรณทีเ่ก่ียวของ แบงเปน 2 อนุกรมตามรหัสเกลยีวของ

หมดุเกลยีวคอื หมดุเกลยีวรหสัเกลยีว HA และ HB และหมุดเกลยีวรหสัเกลยีว HC และ HD

ตารางที ่ข.1 ความสมัพนัธของมาตรฐานหมดุเกลยีวยดึกระดกู แผนโลหะยดึกระดกู
และอปุกรณทีเ่กีย่วของ

หมุดเกลียวยึดกระดูก 

 
 
เกลียว 
 
 
 
 
 
 
 
ฐานหัวจม 
 
 
 
ลักษณะหัว 

มอก. 1200 

 
 

ทรงกลม 
 
 

มอก. 2516 

 
ทรงกรวย 

 
 หัวผาเด่ียว  หัวกากบาท   หัวส่ีแฉก     

  
 
 
ลักษณะหัวหลุม 

 
 

 

หัวหลุมรวม 

 
    หัวรวมแบบ       หัวรวมแบบ 

    หัวผาเดี่ยว         หัวกากบาท 
    และส่ีแฉก          และส่ีแฉก 

 คณุลักษณะทางกล ISO 6475 
โมเมนตบิดขาด/มุมหมุน 

- 

แผนยึดกระดูก รแูละชองใส มอก. 2296             มอก. ... 
 คณุลักษณะทางกล มอก. 1683             มอก. 1683 
เครือ่งมือขันหรอื 

คลายหมุดเกลียว 

ประแจและไขควง 

ISO 8319-1 

 
 

ประแจหกเหล่ียม 

ISO 8319-2 

 
ไขควง 

 สวาน หัวเจาะ ISO 9714-1 - 

 


