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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
หลอดยาฉดี

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุ หลอดยาฉดี ทำจากแกวประเภท I ทีเ่ปนแกวใสไมมสี ีหรอืมี

สชีา

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 หลอดยาฉดี หมายถงึ ภาชนะแกวทีม่ลีกัษณะเปนหลอด ผนงับาง ใชบรรจยุาฉดี หลงัการบรรจปุากหลอดตอง
ปดโดยวธิหีลอม

2.2 แกวประเภท I หมายถงึ แกวบอโรซลิเิกตซึง่เปนแกวทีม่คีวามทนทานทางเคมสีงู โดยทัว่ไปใชทำภาชนะบรรจยุาฉดี
2.3 หลอดยาฉดีชนดิธรรมดา หมายถงึ หลอดยาฉดีทีท่ำรอยสำหรบัตดัเปนรปูวงแหวน จะมสีหีรอืไมกไ็ด
2.4 หลอดยาฉีดชนิดวันพอยทคัท (one-point-cut, OPC) หมายถึง หลอดยาฉีดที่ทำรอยสำหรับตัดไวโดย

เหนอืรอยดงักลาวมจีดุสแีสดงตำแหนงทีก่ำหนดใหตดั
2.5 ขนาดระบ ุหมายถงึ ขนาดทีใ่ชเรยีกชือ่หลอดยาฉดี ซึง่จะมคีาเทากบัความจถุงึระดบับรรจเุปนลกูบาศกเซนตเิมตร

ตามทีก่ำหนด
2.6 การอบผสานเนือ้ (annealing) หมายถงึ ขัน้ตอนหนึง่ในการผลติหลอดยาฉดี โดยการลดอณุหภมูลิงอยางชาๆ

เพือ่ใหผวิภายในและภายนอกของหลอดยาฉดีมกีารหดตวัเทากนั ซึง่เปนการลดความเครยีดของเนือ้แกว

3. ชนดิและแบบ
3.1 หลอดยาฉดี แบงเปน 2 ชนดิ ตามรปูที ่1 และรปูที ่2 คอื

3.1.1 ชนดิธรรมดา
3.1.2 ชนดิวนัพอยทคทัหรอื OPC

3.2 หลอดยาฉดีแตละชนดิแบงตามรปูราง เปน 3 แบบ คอื
3.2.1 แบบที ่1 กานหลอดมปีลายเปดตดัตรง คอคอด
3.2.2 แบบที ่2 กานหลอดมปีลายเปดรปูกรวย คอคอด
3.2.3 แบบที ่3 กานหลอดมปีลายปดรปูโดม คอคอด
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4. รปูราง ขนาดระบ ุมติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 หลอดยาฉดีชนดิธรรมดา รปูราง ขนาดระบ ุมติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น เปนไปตามรปูที ่1 และตาราง

ที ่1
4.1.1 เสนผานศนูยกลางภายนอกของกานหลอดตรงสวนทีเ่ปนคอคอด (d2) ตองไมนอยกวาเสนผานศนูยกลาง

ภายนอกของกานหลอดตรงตำแหนงที่กำหนดใหหลอมปดปากหลอดหลังการบรรจุ (d4) และไมเกิน
เสนผานศนูยกลางภายนอกของกานหลอดตรงสวนทีเ่ปนกระเปาะ (d3)

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.1
4.2 หลอดยาฉดีชนดิ OPC รปูราง ขนาดระบ ุมติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น เปนไปตามรปูที ่1 และตารางที ่1

และมมีติเิพิม่เตมิตามรปูที ่2 และตารางที ่2
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.1
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แบบที ่ 1 กานหลอดมปีลายเปด      แบบที ่2 กานหลอดมปีลายเปด แบบที่ 3 กานหลอดมีปลายปด
  ตดัตรง คอคอด         รปูกรวย คอคอด     รปูโดม คอคอด

เมือ่ d1 คอื เสนผานศนูยกลางภายนอกของตวัหลอด
d2 คอื เสนผานศนูยกลางภายนอกของกานหลอดตรงสวนทีเ่ปนคอคอด (จดุนีม้คีวามสงู h4)
d3 คอื เสนผานศนูยกลางภายนอกของกานหลอดตรงสวนทีเ่ปนกระเปาะ
d4 คอื เสนผานศูนยกลางภายนอกของกานหลอดตรงตำแหนงที่กำหนดใหหลอมปดปากหลอดหลัง

การบรรจ ุ(ตำแหนงนีม้คีวามสงู h5 และมคีวามหนา S2)
d5 และ d6 คอื เสนผานศูนยกลางภายนอกของกานหลอดตรงตำแหนงที่กวางที่สุดของสวนปลาย

หลอดสำหรบัหลอดยาฉดีแบบที ่2 และแบบที ่3 ตามลำดบั
h1, h2 และ h3 คอื ระยะจากกนหลอดถึงปลายสุดของกานหลอด สำหรับหลอดยาฉีดแบบที่ 1

แบบที ่2 และแบบที ่3 ตามลำดบั
h4 คอื ระยะจากกนหลอดถงึสวนทีเ่ปนคอคอด
h5 คอื ระยะจากกนหลอดถงึตำแหนงทีก่ำหนดใหหลอมปดปากหลอดหลงัการบรรจุ
h6 คอื ความสงูของตวัหลอด
h7 คอื ระยะระหวางจดุกึง่กลางของคอคอดถงึกระเปาะ
S1 คอื ความหนาของผนงัหลอดสวนทีเ่ปนตวัหลอด
S2 คอื ความหนาของผนงัหลอดตรงตำแหนงทีก่ำหนดใหหลอมปดปากหลอดหลงัการบรรจุ
S3 คอื ความหนาของผนงัหลอดสวนทีเ่ปนกนหลอด
S4 คอื ความหนาของผนงัหลอดสวนทีเ่ปนคอคอด

รปูที ่1 มติขิองหลอดยาฉดี
(ขอ 3.1 ขอ 4.1 และขอ 4.2)
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1.2
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 ±

 0
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 1
13
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14
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±  

1
15

0 
±  

1.5
15

6
10

6 
±  

1.3
13

0
95

6.5
2.5

1.5
 ±

 1
0.7

 ±
 0

.04
0.5

5
0.5

1 
±  

0.2
1.2

33
.5
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แบบที ่1 กานหลอดมปีลายเปด         แบบที ่2 กานหลอดมปีลายเปด   แบบที ่3 กานหลอดมปีลายปด
ตัดตรง คอคอด                                       รูปกรวย คอคอด                             รูปโดม คอคอด

เมือ่ d7 คอื เสนผานศนูยกลางภายนอกของสญัลกัษณเหนอืตำแหนงทีก่ำหนดใหตดัหลอด
h9 คอื ระยะจากกนหลอดถงึขอบบนสดุของสญัลกัษณเหนอืตำแหนงทีก่ำหนดใหตดัหลอด
S4 คอื ความหนาของผนงัหลอดสวนทีเ่ปนคอคอด

รปูที ่2 มติเิพิม่เตมิของหลอดยาฉดีชนดิ OPC
(ขอ 3.1 และขอ 4.2)
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ตารางที ่2 มติเิพิม่เตมิของหลอดยาฉดีชนดิ OPC
(ขอ 4.2 และรปูที ่2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

5. วสัดุ
5.1 หลอดยาฉดีตองทำจากแกวประเภท I  ใหทดสอบตาม มอก.501 โดยวธิใีชแกวบด ปรมิาตรของสารละลาย

กรดซลัฟวรกิ 0.010 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร ทีใ่ช ตองไมเกนิ 1.0 ลกูบาศกเซนตเิมตร

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

หลอดยาฉีดตองเปนแกวใสไมมีสี หรือมีสีชา สะอาด มีผิวเรียบ ไมมีรอยราวหรือรูเข็ม ไมมีฟองอากาศ
หรือขอบกพรองอื่นที่มองเห็น สมมาตรกันตลอดแนวแกนของหลอด มีกนแบนหรือเวาเล็กนอย เมื่อตั้ง
หลอดยาฉดีบนพืน้ราบ หลอดตองตัง้ไดตรงและไมโคลง
การทดสอบใหตรวจพนิจิ

6.2 การสงผานของแสง (เฉพาะหลอดยาฉดีสชีา)
หลอดยาฉดีสชีาตองมกีารสงผานของแสงทีค่วามยาวคลืน่ตัง้แต 290 นาโนเมตร ถงึ 450 นาโนเมตร เปนไปตาม
ตารางที ่3
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.2

ขนาดระบุ d7 h9

สูงสุด
S4

1 32.5
2 44.5 0.7 ± 0.10
3 46.5
5 2 ± 0.5 54.0 0.7 ± 0.15
10 70.0 0.8 ± 0.15
20 84.5
25 99.5 1 ± 0.20
30 114.5
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ตารางที ่3 การสงผานของแสง
(ขอ 6.2)

หมายเหตุ 1. คาการสงผานของแสงของหลอดยาฉีดที่มีขนาดระบุ
ระหวางขนาดระบทุีก่ำหนดตองไมเกนิคาการสงผานของ
แสงของหลอดยาฉีดขนาดระบุใหญกวาในลำดับถัดไป

2. คาการสงผานของแสงของหลอดยาฉดีขนาดระบเุกิน 50
ใหเปนไปตามคาการสงผานของแสงของหลอดยาฉีด
ขนาดระบ ุ50

6.3 การอบผสานเนือ้
หลอดยาฉดีตองผานการลดความเครยีดอยางเหมาะสม เมือ่ทดสอบตาม ASTM C 148 แลว คาความเครยีด
ตองไมเกินแกวมาตรฐานซึง่มคีาเทมเปอรแทจรงิหมายเลข 4 (real temper number 4)

6.4 แรงแตกหกั
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.3 แลว แรงแตกหกัสำหรบัหลอดยาฉดีชนดิธรรมดาใหเปนไปตามตารางที ่4  และสำหรบั
หลอดยาฉดีชนดิ OPC ใหเปนไปตามตารางที ่5

ขนาดระบุ การสงผานของแสง
รอยละ สูงสุด

1 50
2 45
5 40
10 35
20 30
50 15
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ตารางที ่4 แรงแตกหกัสำหรบัหลอดยาฉดีชนดิธรรมดา
(ขอ 6.5)

ตารางที ่5 แรงแตกหกัสำหรบัหลอดยาฉดีชนดิ OPC
(ขอ 6.5)

6.5 จดุสแีสดงตำแหนงทีก่ำหนดใหตดั และความคงสภาพของจดุส ี(เฉพาะหลอดยาฉดีชนดิ OPC)
6.5.1 จดุสตีองอยใูนแนวแกนกลางเหนอืตำแหนงทีก่ำหนดใหตดั โดยจะเบีย่งเบนจากแนวแกนกลางไดไมเกนิ

± 1 มลิลเิมตร
การทดสอบใหวดัดวยเครือ่งวดัทีเ่หมาะสม

6.5.2 เมือ่ทดสอบตามขอ 10.4 แลว จดุสตีองยงัคงตดิแนน ไมลบเลอืน

ขนาดระบุ ระยะหางระหวางท่ีรองรับ แรงแตกหัก
(l = l1+l2) ตํ่าสุด สูงสุด

l l1 l2
mm mm mm N N

1 ถึง 3 36 18 18 25 65
5 30 70

10 ถึง 30 60 22 38 30 80

ขนาดระบุ ระยะหางระหวางท่ีรองรับ แรงแตกหัก
(l = l1+l2) ต่ําสุด สูงสุด

l l1 l2
mm mm mm N N

1
2 36 18 18 80
3
5 30
10 90
20 60 22 38
25 100
30
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7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจหุลอดยาฉดีในหบีหอทีส่ะอาด สามารถปองกนัฝนุละอองได

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ที่หีบหอบรรจุหลอดยาฉีดทุกหีบหออยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามชือ่มาตรฐานนี้
(2) ชนดิและแบบ
(3) ขนาดระบุ
(4) ส ี(ถาม)ี
(5) จำนวน
(6) รหสัรนุทีท่ำ
(7) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ
10.1 มติิ

ใหใชเครือ่งวดัทีเ่หมาะสม วดัมติทิีก่ำหนดอยางนอย 3 ตำแหนง แลวหาคาเฉลีย่
หมายเหตุ การวดัความหนาของหลอดยาฉดี แนะนำไวเปนแนวทาง 2 วธิ ีดงันี้

วิธีที่ 1 ใชเครื่องตัดแกว ตัดหลอดยาฉีดตามขวางที่ประมาณกึ่งกลางของตัวหลอดเพื่อวัด S1 ที่
ตำแหนงที่กำหนดใหหลอมปดปากหลอดเพื่อวัด S2 และที่ตัวหลอดที่อยูใกลกนหลอดเพื่อวัด S3
แลววัดความหนาโดยใช คาลิเปอร (แบบเวอรเนียร หรือแบบหนาปด) หรือไมโครมิเตอร หรือ
เครื่องวัดอื่นที่เหมาะสม
วธิทีี ่ 2 ทบุหลอดยาฉดีใหแตก แลวนำชิน้แกวมาวดัความหนาดวยเครือ่งวดัทีเ่หมาะสม

10.2 การสงผานของแสง
10.2.1 เครื่องมือ

สเปกโทรโฟโตมเิตอร มคีวามไวและความแแมนทีเ่หมาะสม ดดัแปลงใหใชวดัปรมิาณการสงผานของแสง
ของหลอดยาฉีด
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10.2.2 การเตรยีมตวัอยาง
ใชเลือ่ยวงกลมทีม่ลีอขดัถชูนดิเปยกตดิอย ูเชน ลอกากเพชร  ตดัหลอดยาฉดีตามยาว  แตงขอบชิน้ทดสอบ
ใหไดขนาดทีพ่อเหมาะสำหรบัตดิกบัสเปกโทรโฟโตมเิตอร เมือ่ตดัแตงชิน้ทดสอบเสรจ็  ใหลางแลวทำใหแหง
ระวงัอยาใหผวิชิน้ทดสอบมรีอยขดูขดี ถาชิน้ทดสอบเลก็กวาทีว่างชิน้ทดสอบของสเปกโทรโฟโตมเิตอร ใหใช
กระดาษทบึหรอืแถบสำหรบัปด ปดชองวางทีเ่หลอื แตมเีงือ่นไขวาความยาวของชิน้ทดสอบตองยาวกวา
ชองเปดในสเปกโทรโฟโตมิเตอร กอนวางชิ้นทดสอบใหใชกระดาษเช็ดเลนสเช็ดชิ้นทดสอบ และยึด
ชิน้ทดสอบ โดยระวงัอยาใหมรีอยนิว้มอืหรอืรอยอืน่ปรากฏอยบูนผวิชิน้ทดสอบสวนทีจ่ะใหแสงผาน

10.2.3 วธิทีดสอบ
วางชิน้ทดสอบในสเปกโทรโฟโตมเิตอร ใหแกนตัง้ขนานกบัระนาบของชองเปดและอยปูระมาณกึง่กลางของ
ชองเปด เพือ่ใหลำแสงตัง้ฉากกบัผวิชิน้ทดสอบ และสะทอนกลบันอยทีส่ดุ
ใหวดัแสงทีส่งผานแกวในชวงคลืน่ 290 นาโนเมตร ถงึ 450 นาโนเมตร โดยวธิกีารใดวธิหีนึง่ ดงันี้
(1) ถาสเปกโทรโฟโตมเิตอรมเีครือ่งบนัทกึในตวั ใหวดัตอเนือ่งกนัไป
(2) ถาสเปกโทรโฟโตมเิตอรไมมเีครือ่งบนัทกึในตวั ใหวดัทกุชวง 20 นาโนเมตร

10.3 แรงแตกหกั
10.3.1 เครื่องมือ

10.3.1.1 เครือ่งทดสอบแรงแตกหกั (ดรูปูที ่3) ทีส่ามารถใหแรงกดไดในชวง 200 นวิตนั เคลือ่นทีไ่ดดวยอตัรา
เรว็ 10 มลิลเิมตรตอนาที

10.3.2 วธิทีดสอบ
10.3.2.1 วางหลอดยาฉีดตัวอยางบนที่รองรับทำดวยโลหะของเครื่องทดสอบแรงแตกหัก และปรับ

เครือ่งทดสอบ โดยใหมรีะยะระหวางทีร่องรบัตามทีก่ำหนดในตารางที ่4 สำหรบัหลอดยาฉดีชนดิ
ธรรมดา และตารางที่ 5 สำหรับหลอดยาฉีดชนิด OPC เพื่อใหแรงกดที่คอคอดของตัวอยาง
อยใูนแนวตัง้ฉากกบัแนวแกนกลางของหลอดยาฉดีตวัอยาง สำหรบัหลอดยาฉดีชนดิ OPC ใหกด
ทีค่อคอดตรงกบัจดุสแีสดงตำแหนงทีก่ำหนดใหตดัตวัอยาง

10.3.2.2 เดนิเครือ่งทดสอบใหหวักดเคลือ่นทีด่วยอตัราเรว็ 10 มลิลเิมตรตอนาท ีลงทีค่อคอดของหลอดยาฉดี
ตวัอยาง จนกระทัง่แตก

103.2.3 บนัทกึคาแรงกดทีท่ำใหหลอดยาฉดีตวัอยางแตก เปนแรงแตกหกั



–11–

มอก. 502–2547

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่3 การทดสอบแรงแตกหกั
(ขอ 10.3.1.1 และขอ 10.3.2.1)

10.4 ความคงสภาพของจดุส ี(เฉพาะหลอดยาฉดีชนดิ OPC)
อบหลอดยาฉดีตวัอยางในตอูบทีอ่ณุหภมูปิระมาณ 120 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาท ีนำออกจากตอูบ
จมุลงในน้ำทีอ่ณุหภมูปิระมาณ 30 องศาเซลเซยีส ทนัท ีแลวตรวจพนิจิจดุสี

l1 l2
l

25 5 25

0.5

5

90í
0.5

10

90í

45í
45í

R2

25í
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 9.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ หลอดยาฉดีชนดิและแบบเดยีวกนั ทีม่สีแีละขนาดระบเุดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั
ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น ลกัษณะทัว่ไป  และ
การสงผานของแสง (เฉพาะหลอดยาฉดีสชีา)

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น ลกัษณะทัว่ไป
และการสงผานของแสง (เฉพาะหลอดยาฉดีสชีา)

(ขอ ก.2.1)

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 6.1 และขอ 6.2 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวน
ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาหลอดยาฉดีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบวสัดุ
ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 6 หลอด
ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 จงึจะถอืวาหลอดยาฉดีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการอบผสานเนือ้
ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2
ก.2.3.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6.3 ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2 จงึ

จะถอืวาหลอดยาฉดีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ
หลอด หลอด มิติ (ยกเวนมิติ d4 และ

S2) และลักษณะท่ัวไป
มิติ (มิติ d4 และ S2)
และการสงผานของแสง

         ไมเกิน 10 000 32 3 2
10 001 ขึ้นไป 50 5 3
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ตารางที ่ก.2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการอบผสานเนือ้
(ขอ ก.2.3)

ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบแรงแตกหัก และจุดสีแสดงตำแหนงที่กำหนดใหตัด
และความคงสภาพของจดุส ี(เฉพาะหลอดยาฉดีชนดิ OPC)

ก.2.4.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.3
ก.2.4.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6.4 และขอ 6.5 ในแตละรายการ  ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.3 จงึจะถอืวาหลอดยาฉดีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.3 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบแรงแตกหกั
และจดุสแีสดงตำแหนงทีก่ำหนดใหตดั และความคงสภาพของจดุส ี(เฉพาะหลอดยาฉดีชนดิ OPC)

(ขอ ก.2.4)

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางหลอดยาฉดีตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ  ก.2.4.2 ทกุขอ จงึจะ
ถอืวาหลอดยาฉดีรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน
หลอด

ขนาดตัวอยาง
หลอด

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 1 200 3 0
1 201 ขึ้นไป 13 1

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ
หลอด หลอด

          ไมเกิน 10 000 32 2
10 001 ถึง 35 000 50 3
35 001 ถึง 50 000 80 5
50 001 ขึ้นไป 125 7


