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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สำลพีนักาน น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม   สำลกีาน
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ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุง เพื่อใหสอดคลองกับการผลิตและการใชงานในปจจุบัน จึงไดแกไข

ปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนดมาตรฐานน้ีข้ึนใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

The United State Pharmacopeia, 29 revision, 2006

มอก.182–2545 สำลทีีใ่ชในการแพทย
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สุวทิย  คณุกติติ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สำลีพันกาน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสำลพีนักานทีม่ลีกัษณะหวัเปนทรงรีทัง้ทีม่หีวัเดียวและสองหวั

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปน้ี

2.1 สำลพีนักาน (cotton bud) หมายถงึ ผลติภณัฑทีท่ำจากสำลตีาม  มอก.182  พนัดานปลายดานเดยีวหรือสองดาน

ของกานพลาสตกิ กานกระดาษ หรอืกานไม  ใหมลีกัษณะหวัทรงรี

3. ประเภทและแบบ
3.1 สำลพีนักานแบงเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทไมปราศจากเชือ้

3.1.2 ประเภทปราศจากเชือ้

3.2 สำลพีนักานแตละประเภทแบงเปน 2 แบบ คือ

3.2.1 แบบหวัเดียว

3.2.2 แบบสองหัว

4. มติิ
4.1 มติขิองสำลพีนักาน (ดรูปูท่ี 1 และรูปท่ี 2) ใหเปนไปตามตารางท่ี 1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1
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D1 คือ เสนผานศนูยกลางใหญสดุของหวัสำล ีเปนมิลลเิมตร

D2 คือ เสนผานศนูยกลางของกาน เปนมิลลเิมตร

L1 คือ ความยาวของสำลีพนักาน เปนมิลลเิมตร

L2 คือ ความยาวของกาน เปนมิลลเิมตร

รปูที ่1 มติขิองสำลพัีนกานแบบหัวเดยีว
(ขอ 4.1)

D1 คือ เสนผานศนูยกลางใหญสดุของหวัสำล ีเปนมิลลเิมตร

D2 คือ เสนผานศนูยกลางของกาน เปนมิลลเิมตร

L3 คือ ความยาวของสำลีพนักาน เปนมิลลเิมตร

L4 คือ ความยาวจากปลายหัวสำลดีานท่ีเหลอืถงึปลายกาน เปนมิลลเิมตร

L5 คือ ความยาวของกาน เปนมิลลเิมตร

รปูที ่2 มติขิองสำลพัีนกานแบบสองหัว
(ขอ 4.1)

ËÑÇÊÓÅÕ

¤ÇÒÁË¹Ò¢Í§ÊÓÅÕ¾é¹»ÅÒÂ¡éÒ¹

¤ÇÒÁË¹Ò¢Í§ÊÓÅÕÃÍº¡éÒ¹
D
1

D
2

L
1

L
2

ËÑÇÊÓÅÕ ËÑÇÊÓÅÕ

¤ÇÒÁË¹Ò¢Í§ÊÓÅÕ¾é¹»ÅÒÂ¡éÒ¹

¤ÇÒÁË¹Ò¢Í§ÊÓÅÕÃÍº¡éÒ¹ D
1

D
2

L4
L
3

L
5



–3–

มอก.1113–2551

ตารางที ่1 มติขิองสำลพัีนกาน
(ขอ 4.1)

5. คณุลักษณะทีต่องการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 หัวสำลีตองขาว พันเรียบมิดปลายกานโดยไมมีสิ่งแปลกปลอมปะปน ถาเปนสำลีพันกานประเภท

ปราศจากเชือ้ ยอมใหสขีองสำลเีปลีย่นไดเลก็นอย

5.1.2 กานตองตรง แข็งแรง ไมหกังาย ปลายท ูผิวของวัสดุไมเปนอนัตรายตอผใูช  หากใชส ี ผทูำตองมใีบรบัรอง

คุณภาพแสดงวาสทีีใ่ชเปนช้ันคุณภาพอาหาร

การทดสอบใหตรวจพินิจ

5.2 ความสม่ำเสมอของเสนผานศนูยกลางของกาน

เมื่อทดสอบตามขอ 9.2 แลว คาใดคาหนึ่งของเสนผานศูนยกลางของกานจะแตกตางจากคาเฉลี่ย

ไดไมเกนิ ± รอยละ 5

5.3 ความสม่ำเสมอของหวัสำลี

5.3.1 ความสม่ำเสมอของความหนาของสำลีทีพ่นปลายกาน

เม่ือทดสอบตามขอ 9.3.1 แลว คาใดคาหนึง่ของความหนาของสำลทีีพ่นปลายกานจะแตกตางจากคาเฉลีย่

ไดไมเกนิ ± รอยละ 30

5.3.2 ความสม่ำเสมอของความหนาของสำลรีอบกาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3.2 แลว คาใดคาหนึง่ของความหนาของสำลีรอบกานจะแตกตางจากคาเฉลีย่ได

ไมเกนิ ± รอยละ 20

5.4 การตดิแนนของหัวสำลี

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว หวัสำลตีองไมหลดุออกจากกานทัง้หวั (เศษสำลสีวนใหญตดิแนนอยกูบักาน)

5.5 ความแข็งแรงของกาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว กานตองสามารถรบัแรงกด 4.5 นิวตัน เปนเวลา 5 วินาท ีไดโดยไมหกั

5.6 การอมุน้ำ

เมือ่ทดสอบตามขอ  9.6 แลว สำล ี1 กรมั ตองอมุน้ำไดไมนอยกวา 4.0 กรมั

หนวยเปนมิลลิเมตร

เสนผานศูนยกลางของกาน ความหนาของสําลีท่ีพนปลายกาน ความหนาของสําลีรอบกาน

1.8 ถึง 2.2 ไมนอยกวา 1.2 ไมนอยกวา 0.7

2.3 ถึง 2.7 ไมนอยกวา 1.5 ไมนอยกวา 0.9
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5.7 น้ำหนกัทีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ

5.7.1 กานพลาสตกิ

น้ำหนกัของสำลีทีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบตองไมเกนิรอยละ 11.0  โดยน้ำหนกั

5.7.2 กานไมและกานกระดาษ

น้ำหนักของสำลีที่สูญเสียเนื่องจากการอบและน้ำหนักของกานที่สูญเสียเน่ืองจากการอบตองไมเกิน

รอยละ 11.0 โดยน้ำหนกั

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.7

5.8 การละลายของสจีากกาน (เฉพาะกานส)ี

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว ตองไมมสีลีะลายออกมา

5.9 ความปราศจากเชือ้ (เฉพาะประเภทปราศจากเชือ้)

เม่ือทดสอบตาม USP 29 Sterility Test แลว ตองไมพบเชือ้จุลนิทรีย

6. การบรรจุ
6.1 สำลพีนักานประเภทไมปราศจากเช้ือ ใหบรรจุในภาชนะบรรจุทีแ่หง สะอาด ปราศจากไขมันหรือน้ำมนั ปดไดสนิท

สามารถกนัน้ำ สิง่สกปรก และการปนเปอนจากภายนอกได

6.2 สำลพีนักานประเภทปราศจากเชือ้ ใหบรรจุในภาชนะบรรจตุามขอ 6.1 และสามารถรกัษาสภาพปราศจากเชือ้

ไดกอนเปดใชงาน

6.3 หากมไิดตกลงกนัไวเปนอยางอืน่ ใหจำนวนสำลพีนักานในแตละภาชนะบรรจเุปน 5 กาน 10 กาน 100 กาน

และ 200 กาน และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ภาชนะบรรจุสำลีพันกานทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย   ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภทและแบบ

(3) จำนวนบรรจุ

(4) เดอืน ปทีท่ำ  หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(5) เดอืน ปทีท่ำการฆาเชือ้ และเดอืน ปทีห่มดอายกุารฆาเชือ้ (เฉพาะประเภทปราศจากเชือ้)

(6) คำเตือนเรื่องการสิ้นสภาพปราศจากเชื้อ ถาวัสดุหุมหอเปดหรือชำรุดฉีกขาด (เฉพาะประเภท

ปราศจากเช้ือ)

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 มติิ

9.1.1 ความหนาของสำลทีีพ่นปลายกาน

9.1.1.1 สำลพีนักานแบบหวัเดียว

ใชเวอรเนียแคลลิเปรสหรอืเคร่ืองมอือืน่ท่ีเทยีบเทาทีวั่ดไดละเอยีด 0.01 มลิลเิมตร วัดความยาวของ

สำลีพันกานตัวอยาง (L1) โดยปรับขาของเวอรเนียแคลลิเปรสจนแตะหัวสำลี จากนั้นแกะสำลี

ทีพ่นัออก วัดความยาวของกาน (L2) แลวคำนวณหาความหนาของสำลีทีพ่นปลายกานจากสูตร

ความหนาของสำลีทีพ่นปลายกาน มลิลเิมตร = L1- L2

เมื่อ L1 คือ ความยาวของสำลีพนักานตัวอยาง เปนมิลลเิมตร

L2 คือ ความยาวของกาน  เปนมิลลเิมตร

9.1.1.2 สำลพีนักานแบบสองหวั

ใชเวอรเนียแคลลิเปรสหรอืเคร่ืองมืออ่ืนท่ีเทียบเทาทีวั่ดไดละเอยีด 0.01 มลิลเิมตร  วัดความยาว

ของสำลพีนักานตวัอยาง (L3) โดยปรับขาของเวอรเนียแคลลิเปรสจนแตะหัวสำล ีจากน้ันแกะหวัสำลี

ดานหนึ่งออก วัดความยาวจากปลายหัวสำลีดานที่เหลือถึงปลายกาน (L4) จากนั้นแกะหัวสำลี

ดานท่ีเหลอืออก วัดความยาวกาน (L5) คำนวณหาความหนาของสำลทีีพ่นปลายกาน จากสตูร

ความหนาของหวัสำลทีีพ่นปลายกานของหัวสำลหีวัท่ี 1 = L3- L4

ความหนาของหวัสำลทีีพ่นปลายกานของหัวสำลหีวัท่ี 2 = L4- L5

เมื่อ L3 คือ ความยาวของสำลีพนักานตัวอยาง เปนมิลลเิมตร

L4 คือ ความยาวจากปลายหัวสำลดีานท่ีเหลอืถงึปลายกาน เปนมิลลเิมตร

L5 คือ ความยาวของกาน เปนมิลลเิมตร

9.1.2 ความหนาของสำลรีอบกาน

ใชเวอรเนียแคลลิเปรสหรือเคร่ืองมืออื่นท่ีเทียบเทาที่วัดไดละเอียดถึง 0.01 มิลลิเมตร วัดเสน

ผานศูนยกลางใหญสุดของหัวสำลีทุกหัวและเสนผานศูนยกลางของกาน แลวคำนวณหาความหนาของ

สำลรีอบกาน จากสตูร

ความหนาของสำลรีอบกาน มลิลเิมตร =

เม่ือ D1 คือ เสนผานศนูยกลางใหญสดุของหวัสำล ีเปนมิลลเิมตร

D2 คือ เสนผานศนูยกลางของกาน เปนมิลลเิมตร

9.2 ความสม่ำเสมอของเสนผานศนูยกลางของกาน

นำผลทดสอบเสนผานศนูยกลางของกานจากขอ 9.1.2 มาหาคาเฉลีย่ แลวเปรียบเทียบแตละคาทีไ่ดกบัคาเฉลีย่

D1–D2

2
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9.3 ความสม่ำเสมอของหวัสำลี

9.3.1 ความสม่ำเสมอของความหนาของสำลีทีพ่นปลายกาน

นำผลทดสอบความหนาของสำลทีีพ่นปลายกานจากขอ 9.1.1 มาหาคาเฉลีย่ แลวเปรียบเทยีบแตละคา

ทีไ่ดกบัคาเฉลีย่

9.3.2 ความสม่ำเสมอของความหนาของสำลรีอบกาน

นำผลทดสอบความหนาของสำลรีอบกานจากขอ 9.1.2 มาหาคาเฉลีย่ แลวเปรียบเทยีบแตละคาทีไ่ดกบั

คาเฉลีย่

9.4 การตดิแนนของหัวสำลี

ใชปากจบัของเครือ่งทดสอบแรงดงึจบักานและหวัสำลสีวนท่ีพนปลายกานใหแนน แลวดึงดวยอัตราเร็ว 15

มลิลเิมตรตอนาท ีจนกระท่ังหวัสำลขีาดหรอืหลดุออกจากกาน สำหรบัสำลแีบบสองหวัใหทดสอบทลีะหวั

9.5 ความแข็งแรงของกาน

9.5.1 เคร่ืองมือ

เครือ่งกดทีห่วักดมปีลายมนรศัม ี2 มลิลเิมตร หรอืเครือ่งมอือืน่ท่ีเทยีบเทา

9.5.2 วิธทีดสอบ

วางสำลพีนักานตวัอยางในแนวนอนบนแทนรองรบัทีม่รีะยะหาง 40 มลิลเิมตร กดกึง่กลางสำลพีนักาน

ตวัอยางดวยแรง 4.5 นิวตัน นาน 5 วินาท ีแลวตรวจพนิิจ

9.6 การอมุน้ำ

9.6.1 เคร่ืองมือ

9.6.1.1 เคร่ืองช่ังท่ีละเอยีดถึง 0.001 กรัม

9.6.1.2 ตะกรารปูทรงกระบอกมีเสนผานศนูยกลาง 5.0 เซนติเมตร สงู 8.0 เซนติเมตร ตาตะแกรงส่ีเหลีย่ม

ขนาด 1.5 เซนติเมตร ถงึ 2.0 เซนติเมตร ทำดวยลวดทองแดง ขนาดเสนผานศนูยกลาง 0.4 มลิลเิมตร

9.6.1.3 บกีเกอรทีม่เีสนผานศนูยกลาง 11 เซนติเมตร ถงึ 12 เซนติเมตร ในกรณีทีส่ำลพีนักานมีความยาว

มาก ใหใชบกีเกอรทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางยาวพอทีจ่ะทดสอบได

9.6.2 วิธทีดสอบ

9.6.2.1 ชั่งสำลีพันกานตัวอยางจำนวน 10 กาน แลวแกะสำลีที่พันออกใหหมด ชั่งกาน (m1) ชั่งสำลี

พนักานตวัอยางอกี 10 กาน (m2) ใสลงในตะกราลวดทองแดง ปลอยตะกราพรอมตวัอยางลงใน

บกีเกอรทีบ่รรจุน้ำทีม่อีณุหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส ระดบัน้ำสงู 10 เซนตเิมตร

โดยใหตะกราและตัวอยางจมอยูใตน้ำในแนวนอนนาน 10 วินาที หลังจากครบเวลาที่กำหนด

ยกตะกราขึน้จากน้ำถอืไวในแนวนอน 30 วินาท ีนำสำลกีานตัวอยางทัง้หมดมาชัง่ (m3) โดยระวงั

มิใหน้ำที่สำลีอุมไวน้ันหยดออกมาอีก แกะสำลีที่พันออกใหหมด ชั่งกาน (m4) แลวคำนวณหา

น้ำทีส่ำลอีมุไวตอกรัมของสำลแีหง จากสตูร

     น้ำทีส่ำลอีมุไวตอกรมัของสำลแีหง =
(m3-m4) - (m2-m1)

m2–m1
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เมื่อ m1 คือ มวลของกานกอนทดสอบจำนวน 10 กาน เปนกรัม

m2 คือ มวลของสำลพีนักานตวัอยางกอนทดสอบจำนวน 10 กาน เปนกรัม

m3 คือ มวลของสำลพีนักานตวัอยางทีผ่านการทดสอบแลว เปนกรมั

m4 คือ มวลของกานท่ีผานการทดสอบแลว เปนกรัม

9.6.2.2 ทำการทดสอบ 3 ชดุ  แลวรายงานผลทุกคา

9.7 น้ำหนกัทีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ

9.7.1 เคร่ืองมือ

9.7.1.1 เคร่ืองช่ังท่ีละเอยีดถึง 0.01 กรมั

9.7.1.2 ตอูบไฟฟาทีค่วบคุมอณุหภมูไิดที ่105 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส

9.7.2  วิธทีดสอบ

ชั่งสำลีพันกานตัวอยางจำนวน 20 กาน (m1) อานคาละเอียดถึง 0.01 กรัม นำไปอบที่อุณหภูมิ

105 องศาเซลเซียส ± 2 องศาเซลเซียส จนน้ำหนักคงท่ี ชั่งสำลีพันกานตัวอยางหลังจากอบ (m2)

แกะสำลอีอกใหหมด แลวซ่ึงกาน (m3) นำตวัอยางอกี 30 กาน มาแกะสำลอีอกใหหมด ชัง่กานแลวหา

คาเฉลี่ยเพื่อใชเปนตัวแทนมวลของกานกอนอบ 1 กาน แลวคำนวณเปนมวลของกานเฉลี่ยกอนอบ

จำนวน 20 กาน (m4) จากนัน้คำนวณและรายงานผลน้ำหนกัทีส่ญูเสยีเนือ่งจากการอบดงันี้

9.7.2.1 กานพลาสตกิ

คำนวณหาน้ำหนกัของสำลทีีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ จากสตูร

น้ำหนกัของสำลทีีส่ญูเสยีเน่ืองจากการอบ รอยละ  =      × 100

เมื่อ m1 คือ มวลของสำลพีนักานตัวอยางกอนอบ เปนกรัม

m2 คือ มวลของสำลพีนักานตัวอยางหลงัจากอบจนน้ำหนกัคงท่ีแลว เปนกรัม

m3 คือ มวลของกานหลงัจากอบจนน้ำหนกัคงท่ีแลว เปนกรัม

m4 คือ มวลของกานเฉลีย่กอนอบจำนวน 20 กาน เปนกรัม

หมายเหตุ สำหรับกานพลาสติก คา m3 และคา m4 ตางกันนอยมาก ฉะนั้นในการคำนวณอาจใชคา

m3 แทนคา m4 ได

9.7.2.2 กานไมและกานกระดาษ

คำนวณหาน้ำหนกัของสำลทีีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ จากสตูรในขอ 9.7.2.1 และคำนวณคาน้ำหนกั

ของกานท่ีสญูเสียเน่ืองจากการอบ จากสตูร

น้ำหนกัของกานท่ีสญูเสียเน่ืองจากการอบ รอยละ  =      × 100

เมื่อ m3 คือ มวลของกานหลงัจากอบจนน้ำหนกัคงท่ีแลว เปนกรัม

m4 คือ มวลของกานเฉลีย่กอนอบจำนวน 20 กาน เปนกรัม

(m1-m4) - (m2-m3)

m1–m4

m4-m3

m4
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9.8 การละลายสจีากกาน

9.8.1 เคร่ืองมือ

9.8.1.1 หลอดแกวพรอมจุกแกว

9.8.1.2 หลอดเนสสเลอรขนาด 50 ลกูบาศกเซนติเมตร

9.8.2 สารเคมี

9.8.2.1 เอทานอลรอยละ 70 โดยปรมิาตร

9.8.2.2 วิธทีดสอบ

สกัดสารละลายตัวอยางโดยแชกานของสำลีพันกานตัวอยางในหลอดแกว ซึ่งบรรจุเอทานอล 60

ลกูบาศกเซนติเมตร ปดจุก ต้ังไวทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส  ± 2 องศาเซลเซยีส นาน 1 ชัว่โมง

โดยเขยาเปนคร้ังคราวแลวเทสารละลายลงในหลอดเนสสเลอรและเทียบสีกับเอทานอลในหลอด

เนสสเลอรทีม่ปีริมาตรเทากนั โดยมองจากดานบนของหลอด
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง สำลีพันกานประเภทและแบบเดียวกัน ที่มีขนาดเดียวกัน ทำจากวัสดุอยางเดียวกัน

โดยกรรมวิธเีดยีวกัน บรรจุในภาชนะบรรจชุนิดและขนาดเดียวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลา

เดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวิชาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการตองไมเกินเลข

จำนวนทีย่อมรับท่ีกำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตัวอยางสำหรบัการทดสอบลักษณะท่ัวไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบมิติ ความสม่ำเสมอของเสนผานศูนยกลางของกาน

และความสม่ำเสมอของหวัสำลี

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางในขอ ก.2.1 ใหไดจำนวนท้ังสิน้ 20 กาน โดยตวัอยางทีช่กัมาจาก

แตละภาชนะบรรจุตองมีจำนวนใกลเคียงกัน ในกรณีที่ตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพิ่มโดย

วิธสีมุจากรนุเดียวกันจนไดจำนวนตามท่ีกำหนด

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5.2 และจำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5.3.1 และขอ

5.3.2 ในแตละรายการตองไมเกนิ 4 กาน จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการตดิแนนของหวัสำลแีละความแขง็แรงของกาน

ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จำนวน 4 หนวยภาชนะบรรจุ แลวชักตัวอยางมา

ภาชนะบรรจุละเทา ๆ กัน ใหไดจำนวนท้ังสิ้น 40 กาน เพื่อทดสอบการติดแนนของหัวสำลีและ

ความแข็งแรงของกานรายการละ 20 กาน ในกรณีที่ตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพิ่มโดยวิธีสุม

จากรนุเดียวกันจนไดจำนวนตามท่ีกำหนด

ก.2.3.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5.4 และขอ 5.5 ในแตละรายการตองไมเกนิ 2 กาน จึงจะถอืวา

สำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

    ไมเกิน 3 200 2 0

    เกิน    3 200 8 1
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ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบการอุมน้ำ น้ำหนักที่สูญเสียเน่ืองจากการอบ และ

การละลายสีจากกาน

ก.2.4.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากตัวอยางที่เหลือจากขอ ก.2.3 ใหไดจำนวนท้ังสิ้น 130 กาน  โดย

ตัวอยางที่ชักมาจากแตละภาชนะบรรจุตองมีจำนวนใกลเคียงกัน เพื่อใชทดสอบการอุมน้ำ 3 ชุด

ชดุละ 20 กาน ใชทดสอบน้ำหนกัทีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ 50 กาน และใชทดสอบการละลายสี

จากกาน 20 กาน ในกรณทีีต่วัอยางไมพอใหชกัตัวอยางเพิม่โดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันจนไดจำนวน

ตามท่ีกำหนด

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุชุดตองเปนไปตามขอ 5.6 ขอ 5.7 และขอ 5.8 จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความปราศจากเช้ือ (เฉพาะประเภทปราศจากเชือ้)

ก.2.5.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2 และเกบ็สำรองไว 1 ชดุ

สำหรบัทดสอบซ้ำ

ก.2.5.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.9 จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.2  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบความปราศจากเช้ือ
(ขอ ก.2.5.1)

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสำลพีนักานตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 และขอ ก.2.5.2

ทกุขอ จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 100 รอยละ 10 หรือ 4 หนวยภาชนะบรรจุ แลวแตจํานวนใดจะมากกวา

101 ถึง 500 10 หนวยภาชนะบรรจุ

 เกิน 500 รอยละ 2 หรือ 20 หนวยภาชนะบรรจุ แลวแตจํานวนใดจะนอยกวา


