
1 

การยกระดบัศกัยภาพอตุสาหกรรมด้วยคูมื่อปฏิบตัิท่ีดี 

โดย  
ดร.พีระวฒัน์ สมนึก 

ท่ีปรึกษาสถาบนัพลาสติก 

Code 
of Practice 



Agenda 
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Agenda 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

ความส าคญัในการบริหารจดัการในโรงงานพลาสติก 

รายละเอียดเนือ้หาในคูมื่อปฏิบตัิท่ีดี 

หลกัในการบริหารการจดัการในโรงงานพลาสติก 

การประเมินศกัยภาพการบริหารจดัการของโรงงานพลาสติก 



 จึงมีความจ าเป็นอย่างเร่งดว่นในการแก้ปัญหาด้านการบริหารจดัการ  
ซึ่งทางหนึ่ง ท่ีท าได้คือ การน าเทคโนโลยีท่ี เผยแพร่เป็นระบบถ่ายทอดให้กับ
ผู้ประกอบการ หรือการน าคู่มือการปฏบัิตเิฉพาะทางให้กับทางผู้ประกอบการ 
 

ความส าคญัในการบริหารจดัการโรงงาน 
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 จากผลการส ารวจอุตสาหกรรมพลาสติกในประเทศไทย 3,000 ราย พบว่ามี
จ านวนผู้ประกอบการท่ีเป็น SME เป็นจ านวน 80% ของทัง้อตุสาหกรรม ซึง่ในจ านวน
ทัง้หมดนีมี้ผู้ประกอบการสว่นใหญ่ยงัไม่ได้รับมาตรฐานการจดัการ ซึง่ท าให้ความสามารถใน
การแข่งขนัของผู้ประกอบการไทยลดลง  

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

ความส าคญัในการบริหารจดัการในโรงงานพลาสติก 



รายละเอียดเบือ้งต้นของคูมื่อปฏิบตัท่ีิดีในอตุสาหกรรมพลาสตกิ 
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คู่มือปัฏิบติัทีใ่นโรงงานฉีดพลาสติกและเป่าถงุพลาสติก 

ท่านใดมีความประสงค์ อยากได้คู่มือสามารถลงช่ือขอรับคู่มือได้ !!!! 

 ศึกษาจากคู่ มือจากในประเทศและ
ต่างประเทศ 

 เข้าพบและเก็บข้อมูลจากโรงงานใน
ประเทศ 

 น า ข้อมูลมาวิ เ ค ราะ ห์และก าหนด
แนวทางในการปฏิบตัิท่ีดี 

 ก าหนดแบบประเมินการบริหารใ ห้
สามารถประเมินได้ด้วยตนเอง 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

รายละเอียดเนือ้หาในคูมื่อปฏิบตัิท่ีดี 

แนวทางการจัดท าคู่มือ 

of Practice 
Code  

Free 

of Practice 
Code  

Free 



หลกัในการบริหารจดัการในโรงงานพลาสติก 
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ผงัโรงงาน 

จดัการงานซ่อมบ ารุง 

จดัการคลงัสนิค้า 

จดัการการผลติ 

วางแผนการผลติ 

จดัการวตัถดุิบ 

“Key Success ทีส่ าคญัในการบริหาร
จดัการในโรงงานพลาสติกนัน้ คือ ระบบ 
Logistic Supply Chain ภายใน
สถานประกอบ  ให้มีระบบการไหลของ
การด าเนินการที่คล่องตัว และมีความ
เก่ียวขอ้งกนัทกุๆดา้น” 

โดยแบ่งหลักในการบริหารจัดการใน
โรงานพลาสตกิ ออกเป็น 6 ด้าน  

หลกัในการบริหารการจดัการในโรงงานพลาสติก 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



การบริหารจดัการด้านผงัโรงงาน 
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การบริหารจดัการดา้น 
ผงัโรงงาน 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



แนวทางในการปฏิบัติที่ดี 

การบริหารจดัการด้านผงัโรงงาน 
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การบริหารจัดการด้านผังโรงงาน 

การบริหารจดัการ
ดา้นผงัโรงงาน 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การวางระบบสาธารณปูโภค 

การวางพืน้ท่ีการผลิต 

การวางพืน้ท่ีส านกังาน 

การวางพืน้ท่ีซ่อมบ ารุง 

การวางพืน้ท่ีคลงัสินค้า 



ตัวอย่างการวางผังโรงงาน 

Code of Practice 
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การบริหารจัดการด้านผังโรงงาน 

 ควรมีลกัษณะ แบง่พืน้ที่การท างานเป็นสว่น โดยล าดบัความเก่ียวข้องในแต่ละสว่น  ให้สว่นที่เก่ียวข้องกนัอยู่
ใกล้กนัที่สดุ เพ่ือลดความสญูเสียจากการขนถ่ายเคลื่อนย้าย ไมว่่าจะเป็นการเคลื่อนท่ีของคนงานหรือเคลื่อนย้ายสนิค้า 

Production Line  

Office 

Materials Mold Shop Deliverly 

Utility 

Store 
W

al
k 

w
ay

 

Maintenance Shop 

Walk way 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



ข้อควรระวัง/ข้อเสนอแนะ 

Code of Practice 
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แผนผงั
โรงงาน 

ประสิทธิภาพ 

ความ
ปลอดภยั 

 วางผังในแต่ละแผนกที่เกี่ยวข้องกันให้อยู่ใกล้กันมากท่ีสุด 
 เลือกแบบผังโรงงานโดยพิจารณาเรื่องความเหมาะสมกับ

กระบวนการผลิตของเราและรองรับการขยายในอนาคต 
 ออกแบบหลังคาสูง โปร่ง จะช่วยเรื่องการระบายอากาศ 
 ไม่วางระบบสายไฟ สายน้้าลงดิน เพราะจะดูแลและซ่อมบ้ารุง

ยาก 
 ระบบ Utility ควรเลือกท่ีมีคุณภาพมากกว่าการประหยัด 

 

 ระบบ Utility ควรวางอยู่นอกตัวอาคารหรือ
โรงงาน ห่างจากพื้นท่ีมีคนมาก 

 การวางแผนผังโรงงานท่ีดีจะต้องค้านึงถึงความ
ปลอดภัยในขณะท่ีโรงงานยังไม่มีระบบความ
ปลอดภัยรับรอง 

การบริหารจัดการด้านผังโรงงาน 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



Code of Practice 
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“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การบริหารจดัการดา้น 
ดา้นวตัถดิุบ 



แนวทางในการปฏิบัติที่ดี 

Code of Practice 
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การบริหารจัดการด้านวัตถุดิบ 

การจดัการ
วตัถดุิบ 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การจดัซือ้/จดัหา 

การตรวจรับวตัถดุิบ 

การจดัเก็บวตัถดุิบ 

การตรวจสอบก่อนใช้ 



ข้อควรระวัง/ข้อเสนอแนะ 

Code of Practice 
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วตัถดุิบ 

ราคา 

ปริมาณ 

เอกสาร 

การสง่
มอบ 

 Stock เมื่อราคาถูก เช่น เม็ดพลาสติก 
 ขอลดราคา หากซื้อปริมาณมาก 

 ซื้อมากเกิน อาจท้าให้ของเสื่อมสภาพก่อน
ใช้งาน และเป็นทุนจม 

 ส้าหรับรูปแบบ just in time หากมีการ
เผื่อในปริมาณท่ีน้อย หากท้าให้ short 

 เม็ดพลาสติกและสารเติมแต่งท่ีน้าเข้า 
มักมี ระยะ เวลานาน และต้ องสั่ ง
ล่วงหน้า ครั้งละมาก ๆ ความเพี้ยน
ของยอดผลิตจะส่งผลเสียต่อโรงงาน 
จึงอาจต้องเจรจากับลูกค้ากันก่อน 

 เอกสาร PR, PO มีความผิดพลาดในการ
กรอกข้อมูลบ่อย จึงแนะน้าใช้โปรแกรม
เข้ามาช่วยในการออกเอกสารเหล่านี้ 

การบริหารจัดการด้านวัตถุดิบ 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



Code of Practice 
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การจดัการดา้น 
การวางแผนการผลิต 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



แนวทางในการปฏิบัติที่ดี 

Code of Practice 
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การวางแผนการผลิต 

การรวบรวมข้อมลูค าสัง่ซือ้ 

การวางแผนการผลิต 

การติดตามแผนการผลิต 

การวางแผน
การผลติ 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



Code of Practice 
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แผนการ
ผลิต 

ข้อมลู
ประกอบ 

เคร่ืองมือ
ชว่ย 

ผู้วางแผน 

 ข้อมูลการพยากรณ์มีความส้าคัญในการวางแผน 
 งาน New Model มักมีปัญหามากในการวางแผน ต้องมีการ

ประชุมงานในขั้นตอน Develop ให้ดีก่อนเร่ิมผลิตจริง 
 

 ผู้ ว า ง แ ผ น ง า น ต้ อ ง รู้ ร ะ บ บ 
กระบวนการท้างานในงาน ท่ี
วางแผน 

 เครื่องมือช่วยจ้าเป็นอย่างมากส้าหรับโรงงานท่ี
มีสินค้าหลากหลาย และเปลี่ยนรุ่นไว 

 เครื่องมือช่วยวางแผนต้องอาศัยคนในการป้อน
ข้อมูล จึงควรระวังความผิดพลาดท่ีอาจเกิด 

ข้อควรระวัง/ข้อเสนอแนะ การวางแผนการผลิต 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



Code of Practice 
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การบริหารจดั 
ดา้นการผลิต 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



แนวทางในการปฏิบัติที่ดี 

Code of Practice 
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การบริหารจัดการผลิต 

การบริหาร
จดัการผลิต 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การตรวจสอบแผนการผลิต 

การตรวจสอบเครืองจกัรและอปุกรณ์ 

การควบคมุคณุภาพช่วงทดลองผลิต 

การควบคมุคณุภาพระหว่างการผลิต 



Code of Practice 
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การผลติ 

ลดของ
เสีย 

เพิ่มก าลงั
การผลิต 

แรงงงาน 

 ในงานฉีดมักเกิดปัญหาครีบแลบหรือ Flash ต้องรีบหา
สาเหตุและวางแผนซ่อมแม่พิมพ์ 

 น้าหลักการวิเคราะห์ปัญหา 5why มาใช้กับช่างเทคนิค
งานฉีดเพื่อแก้ปัญหา และหาสาเหตุของปัญหา 
 

 เพิ่มก้าลังการผลิตโดยการเพิ่มเครื่องจักร 
 ใช้แขนกล Robot เข้ามาช่วย 
 ตั้งเป้าหมายในการท้างานให้แก่พนักงาน

แต่ละคน 
 

 พัฒนาคนโดยสร้างขึ้นมาเองภายใน
โรงงาน ประกอบกับสร้างแรงจูงใจ 

 วางแผนการส้ารองแรงงานในยาม
คลาดแคลน 

ข้อควรระวัง/ข้อเสนอแนะ การบริหารจัดการผลิต 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



Code of Practice 
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การบริหารจดั 
ดา้นการคลงัสินคา้ 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



แนวทางในการปฏิบัติที่ดี 

Code of Practice 
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การบริหารจัดการคลังสินค้า 

การจดัการ
คลงัสินค้า 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การตรวจสอบสินค้าก่อนเข้าคลงั 

การจดัเก็บสินค้าในคลงั 

การตรวจสอบสินค้าก่อนจดัส่ง 

การจดัการพืน้ท่ีในคลงัสินค้า 



Code of Practice 
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คลงัสินค้า 

การระบุ
สินค้า 

สินค้าคง
ค้าง 

ความ
ปลอดภยั 

 ระบุสินค้าบนต าแหน่งท่ีชดัเจน ตวัอักษรขนาดใหญ่ แยกสี 
แยกหมวด 

 วางแผนพืน้จดัวางสินค้าในโรงงาน
ให้มีความปลอดภยัโดยแยกเป็น 
stock WIP และแบบ store 

 เลือกใช้เคร่ืองมือท่ีเหมาะสมใน
การขนถ่ายเคล่ือนย้ายสินค้า 

 วางพืน้ในส่วนคลงัสินค้าให้เกิด
การเคลื่อนย้ายระยะสัน้ท่ีสดุ 

 พจิารณาการจ้างองค์กรท่ีท างาน
ด้านนีโ้ดยตรงจะช่วยลดความเส่ียง
จากการขนส่งได้ ไม่ว่าจะอบุตัิเหตุ
หรือการส่งไม่ทนัเวลา 
 

 ควรระวังสินค้าท่ีมีการผลิตปริมาณมาก ใน
เร่ืองสินค้าคงค้างในคลงั และอาจเป็นทนุจม 

ข้อควรระวัง/ข้อเสนอแนะ การบริหารจัดการคลังสินค้า 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



Code of Practice 
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การบริหารจดัการ 
ดา้นงานซ่อมบ ารุง 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



แนวทางในการปฏิบัติที่ดี 

Code of Practice 
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การบริหารจัดการงานซ่อมบ้ารุง 

การบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรและ
อปุกรณ์ 

การบ ารุงรักษาแม่พิมพ์และดาย 

การบ ารุงรักษางานโรงงาน 

การจดัการอะไหลใ่นงานบ ารุงรักษา 

การจดัการงาน
ซอ่มบ ารุง 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



ข้อควรระวัง/ข้อเสนอแนะ 

Code of Practice 

24 

ซอ่ม
บ ารุง 

การป้องกนั
ปัญหา 

การดแูล
รักษา 

เพิ่มทกัษะ 
ความรู้ 

 พนกังานทกุคนควรมีส่วนรวมในการรายงานความผิดปกติ
ของระบบต่าง ๆ เช่น กิจกรรม TPM 

 ศกึษาปัญหาของเคร่ืองจกัรท่ีเกิดขึน้ เพ่ือน าไปวางแผน
ป้องกนัปัญหาในอนาคต 

 หวัใจส าคญัอีกอย่างคือแม่พมิพ์ท่ีใช้ผลิต ควรมีการดแูล
รักษาอย่างดี ลงประวตัิการซอ่ม เพ่ือท่ีจะใช้ข้อมลูเหล่านีใ้น
การวางแผนป้องกนัปัญหา 

 ควรมีการแลกเปล่ียนความรู้
ระหว่างช่างฉีดและช่างซอ่มบ ารุง 
เพ่ือเป็นการเพิม่ความรู้ น ามาปรับ
ใช้ในงาน 
 

 ระบบชดุเคล่ือนท่ีของแม่พมิพ์  (Slide) 

มกัเกิดปัญหาบ่อย ควรดแูลในส่วนนี ้
เพิม่เติม 

 การจัดการการซ่อมบ้ารุงตามมาตรฐานและ

การซ่อมบ้ารุงเชิงป้อง จะช่วยยืดอายุการใช้

งานของเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ 

การบริหารจัดการงานซ่อมบ้ารุง 

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 



“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การประเมินศกัยภาพการบริหารจดัการของโรงงานพลาสติก 

ขัน้ตอนการท างาน รายละเอียดงาน 
เกณฑ์ประเมนิ คะแนน

ประเมนิ 0 1 2 3 

การพจิารณาระบบ

สาธารณูปโภค 

ต าแหน่งที่ตัง้และความปลอดภยั อยู่ภายในโรงงาน ตัง้อยู่รอบนอกโรงงาน ตัง้อยู่รอบนอกโรงงานและมีรัว้กัน้ 
ตัง้อยู่รอบนอกโรงงาน มีรัว้กัน้และ
ป้องกนัเสียง 

  

ระบบป๊ัมน า้ 
ระบบป๊ัมน า้เกิดความผิดปกติ
บ่อยครัง้ หรือไม่เพียงพอกบัความ
ต้องการใช้ 

มีระบบท่ีเพียงพอกบัความต้องการ
ใช้ 

มีระบบท่ีเหมาะสมและเพียงพอกบั
ความต้องการใช้ 

มีระบบท่ีเหมาะสม เพียงพอกบั
ความต้องการใช้และมีป๊ัมน า้ส ารอง 

  

ระบบป๊ัมลม 

ระบบป๊ัมลมเกิดความผิดปกติ
บ่อยครัง้ หรือไม่เพียงพอกบัความ
ต้องการใช้ 

มีระบบท่ีเพียงพอกบัความต้องการ
ใช้ 

มีระบบท่ีเหมาะสมและเพียงพอกบั
ความต้องการใช้ 

มีระบบท่ีเหมาะสม เพียงพอกบั
ความต้องการใช้และมีป๊ัมลมส ารอง 

  

ระบบไฟฟ้า ไม่มีระบบส ารองไฟฟ้า 
มีระบบส ารองไฟฟ้ารองรับได้ 0-

15 นาที 

มีระบบส ารองไฟฟ้ารองรับได้ > 15 

นาที 

มีระบบส ารองไฟฟ้ารองรับได้ > 30 

นาที   

ระบบน า้อปุโภค บริโภค ไม่เพียงพอตอ่ความต้องการ 
เพียงพอตอ่ความต้องการ แตไ่ม่มี
การส ารองน า้เพ่ือใช้อปุโภค บริโภค 

เพียงพอตอ่ความต้องการ และมีการ
ส ารองน า้เพ่ือใช้อปุโภค บริโภค 

เพียงพอตอ่ความต้องการ มีการ
ส ารองน า้ใช้ และบ าบดัน า้กลบัมา
ใช้ในการอปุโภคบางชนิด   

อนรัุกษ์พลงังานภายในโรงงาน ไม่มีการอนรัุกษ์พลงังาน 
อยู่ในขัน้ตอนศกึษาและวางแผน
ด าเนินงาน 

อยู่ในขัน้ตอนการด าเนินงาน มีการจดัการการอนรัุกษ์พลงังานท่ีดี 
  

การพจิารณาพืน้ท่ีการผลิต 
ทางเดนิ ไม่มีพืน้ท่ีส าหรับทางเดนิ มีพืน้ท่ีทางเดนิ มีพืน้ท่ีทางเดนิและไม่มีสิง่กีดขวาง 

มีพืน้ท่ีทางเดนิกว้าง > 1 เมตร 
และไม่มีสิง่กีดขวาง   

แสงสว่างในพืน้ท่ีท างาน คอ่นข้างมืด มีคา่ความสว่าง ≥ 100 lux มีคา่ความสว่าง ≥ 200 lux มีคา่ความสว่าง ≥ 300 lux   

การพจิารณาพืน้ท่ีซ่อมบ ารุง 
ต าแหน่งที่ตัง้ อยู่หา่งจากพืน้ท่ีผลติ อยู่รอบนอกของโรงงาน อยู่ใกล้พืน้ท่ีผลติ 

อยู่รอบนอกของโรงงาน และใกล้
พืน้ท่ีผลติ   

ทางเข้าออก ทางเข้าออกแคบ และมีทางเดียว ทางเข้าออกแคบ แตมี่หลายทาง มีทางเข้าออกกว้าง แตมี่ทางเดียว มีทางเข้าออกกว้าง และมีหลายทาง   

ตวัอย่างตารางประเมนิหลกัในการบริหารจดัการทัง้ 6 ด้านในสถานประกอบการ 



ประเภทของ
อุตสาหกรรม 

ชนิดของอุตสาหกรรม มาตรฐานเบือ้งต้น 

งานฉีดพลาสตกิ 

งานฉีดพลาสติกทัว่ไป □ ISO 9001 □ ISO 14001 
      

งานฉีดพลาสติกชิน้ส่วน
เคร่ืองใช้ไฟฟ้า 

□ ISO 9001 □ ISO 14001 

    

  

งานฉีดพลาสติกชิน้ส่วนยาน
ยนต์ 

□ ISO 9001 □ ISO 14001 □ ISO 16949 

  

  

งานฉีดพลาสติกบรรจภุณัฑ์
ส าหรับอาหาร 

□ ISO 9001 □ ISO 14001 □ ISO 22000 □ HACCP □ GMP 

งานเป่า

ถุงพลาสตกิ 

งานเป่าถงุพลาสติกสมัผสั
อาหาร 

□ ISO 9001 □ ISO 14001 □ ISO 22000 □ HACCP □ GMP 

งานเป่าถงุพลาสติกไม่สมัผสั
อาหาร 

□ ISO 9001 □ ISO 14001   

    

“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การประเมินศกัยภาพการบริหารจดัการของโรงงานพลาสติก 

การประเมนิหลกัมาตรฐานในโรงงานฉีด เพ่ือดคูวามสามารถในการผลติในอตุสาหกรรมสนบัสนนุ 



“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การประเมินศกัยภาพการบริหารจดัการของโรงงานพลาสติก 

ตวัอย่างการวิเคราะห์ผลการประเมนิด้วยโปรแกรมค านวนบอกศกัยภาพการบริหารจดัการของโรงงาน 

0

1

2

3
การจดัการผงัโรงงาน 

การจดัการงานซอ่มบ ารุง 

การจดัการคลงัสินค้า 

การจดัการผลิต 

การจดัการวางแผนการ
ผลิต 

การจดัการวตัถดุิบ 

ภาพรวมการบริหารจัดการของ บริษัก Test จ ากัด 

มาตรฐาน 

ผลการประเมิน 

ผลการประเมนิ 

ต้องด าเนินการแก้ไขการ
จดัการงานซ่อมบ ารุงเป็น
ล าดบัแรก  

สามารถดรูายละเอียด แนว
ทางการปรับปรุงการบริหาร
จดัการ 



“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 

การประเมินศกัยภาพการบริหารจดัการของโรงงานพลาสติก 

ตวัอย่างผลรายละเอียดยอ่ยในการบริหารจดัการ เพ่ือหาแนวทางการปรับปรุง 

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

รายการตรวจสอบ
เคร่ืองจกัร 

รายการตรวจสอบ
อปุกรณ์ 

บนัทกึรายงานผลการ
ซอ่มเคร่ืองจกัร 

บนัทกึรายงานผลการ
ซอ่มอปุกรณ์ 

มีการติดตามผลการ
ซอ่มบ ารุง 

ตาราง/แผนการซอ่ม
บ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 

มีป้ายบ่งชีต้ิดอยู่ท่ี
เคร่ืองจกัร 

มีป้ายบ่งชีต้ิดอยู่ท่ี
อปุกรณ์ 

การบริหารจัดการงานซ่อมบ ารุง : การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักรและอุปกรณ์  

มาตรฐาน 

ผลการประเมิน 

แนวทางการปรับปรุงงานซ่อมบ ารุง 

 เปิดคู่มือถึงแนวทางใน
การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร
และอปุกรณ์ 

 ด าเนินการปฏิบัติตาม
การท างานภายในคู่มือ 



“ยกระดับศักยภาพอุตสาหกรรมด้วยคู่ มือปฏิบัติท่ีดี” 


